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Pellet drzewny jest | bedzie
popularnym paliwem w Polsce

Z Grzegorzem Szewczykiem prezesem zarzadu Labora.Energy,
firmy optymalizujacej linie do produkcji pelletu, o kondycji
rynku inwestycyjnego, nowych przedsiewzieciach biznesowych
w sektorze pelletu drzewnego i perspektywach wykorzystania
tego ekologicznego paliwa przez uzytkownikéw indywidualnych

rozmawiata Beata Szczepaniak.

Od trzynastu lat funkcjonuje pan w sektorze
zwigzanym z produkcja pelletu. Zaopatruje pan
inwestorow w urzadzenia do pelletowania i cale

linie pelletyzujace. Jakie sa panskie obserwacje

w ostatnich latach? W jakim kierunku zmierza rynek,
ktéry poddal sie¢ obecnemu kryzysowi surowcowemu?
Po pierwsze ilo$¢ kottdw i palnikdw pelletowych
jakie zainstalowano w Polsce w ostatnich latach
$wiadczy o tym, ze pellet jest i bedzie paliwem
popularnym. Dotacje na kotly pelletowe potegowaly
to zjawisko. Jeszcze do niedawna caly wyproduko-
wany pellet jechat za granice. Obecnie zapotrzebo-
wanie krajowe jest tak wysokie, ze wszystko co sie
wyprodukuje, to sie sprzeda. Pamictajmy, ze wedlug
hierarchicznej piramidy Abrahama Maslowa ciepto
zaliczane jest do najbardziej podstawowych potrzeb
biologicznych i fizjologicznych. Czlowiek dba o jego

zapewnienie z réwna troska, jak o jedzenie.

Obecny kryzys paliwowy, ktéoremu ulega takze
biomasa, przeklada sie na wzrost zainteresowania
innymi niz drewno surowcami nadajacymi sie do
pelletowania. Czy miewa pan ostatnio zamowienia,
ktore sa wyzwaniami ze wzgledu na surowiec?
Weiaz najwiecej pelletuje sie trocin, ale réwniez zreb-
ki drzewne oraz odpady drzewne po sprzataniu laséw.

Jeden z naszych klientow wykorzystuje nasza mobilng

linie do pelletowania, ktérg w krétkim czasie mozna
zainstalowa¢ w kazdym miejscu, gdzie jest potrzebna.
Nasz klient z Niemiec dostrzegt luke w pozyskiwaniu
surowca - wierzchotki drzew po maszynowej obrébce
drewna w lesie, ktdre sa traktowane jako odpad. Zeby
nie zdeprecjonowac lasu trzeba ten odpad (wierzchol-
ki) zutylizowad, czyli przerobic. I to wlasnie do tego
byla mu potrzebna nasza mobilna linia. Cala fabryka
jest ustawiona na naczepie. Rozstawiane sg bufory,
agregat pradotworczy i pakowaczka. Naczepa jest tak
zrobiona, ze na zakonczenie pracy podnosza si¢ burty
i fabryka jest zamknieta. Wjezdza do lasu na pét roku
i tam pracuje. Pozniej zmienia lokalizacje na taka,
gdzie jest kolejny surowiec. Jak wida¢ do produkcji
pelletu nie potrzeba hali, a w tym rozwigzaniu nie ma
podatkéw, koszt pradu na agregacie to okoto 20 - 25
1/h. Kto$ mial sen i go z nami spetnit.

Oczywiscie, s réwniez klienci, ktorzy przerabiajg na
pellet cale klody drzew. Z ostatnich ciekawych zamo-
wien - realizujemy budowy linii do pelletowania sto-
my, tuski stonecznika, czy zepsutego zboza. Ostatnio
dostalismy zamdwienie na maszyny do pelletowania

torfu. Kto ma surowiec, ten wygrywa.

A czy dzi$ wygrywa takze ten, kto ma pomyst
na fabryke pelletu? Czy rosnie zainteresowanie

amatorska produkcja na wlasne potrzeby?

Tak, oczywiscie. Polska mentalnos¢ jest taka,
7e jak sgsiad robi pellet to znaczy, ze na

nim zarabia, a jezeli on zarabia, to i ja bede
zarabial. Z rozméw z klientami wynika, ze
niektérzy z nich dostaja wiecej za surowiec
po odjeciu kosztow, niz za pellet. Sg klienci,
ktérzy kupuja niby-linie, czyli maszyny za-
bawki, poniewaz na przemystowe ich nie sta’.
Sami siebie oszukuja, bo nie licza w sposéb
poprawny kosztdw, gdy sami te linie obstu-
guja, taiszej energii elektrycznej, z grupy G
(gospodarstwo domowe), bo nie liczg kosztow
przestojow. W takim rozrachunku wychodzi
im wynik dodatni, a to jest ztudne. Nie trzeba
budowac fabryki doméw, zeby zbudowaé

dom.

Czy klienci szukaja calych linii, czy tylko
wybranych jej elementow? Jakich pytan jest
najwiece;j?

Poczatkujacy producenci pelletu nie maja
pojecia, ze nalezy przygotowad surowiec do
pelletowania, a na konicu pellet zabezpieczy¢
przed degradacja poprzez dobre schtodzenie
i spakowanie w worki. Jeszcze rok temu dla
niektérych wyznacznikiem byta cena, a dzi-
siaj podstawowe pytanie brzmi ,na kiedy?”
Gdyby zgtosili si¢ pot roku temu, to juz
mogliby pracowac.

Grupa klientéw, dla ktérych ,cena czyni
cuda” kurczy si¢. Dzisiaj klienci dokladnie;
szacuja koszty eksploatacji, bardziej licza ile

zarobig niz ile wydadza.

Jaka kwota trzeba dysponowa¢, aby
zrealizowa¢ takie inwestycje? Jakie sa
przedzialy cenowe? Jaka jest proporcja
kosztéw do wydajnosci produkcyjnej?
,Zabawki” kosztuja okoto 200 tys. zl netto

z wydajnoscia okoto 300 kg/h. Przeznaczo-
ne sg do pracy przez kilka godzin dziennie.
Maszyny Labora.Energy to zupelnie inna
potka, przeznaczone s3 do pracy ciagle;

z wydajnoscia 500 - 700 kg/h, a kosztuja ok.
300 tys. zI netto - za najprostsza linie. Mozna
postuzy¢ sie prostym rachunkiem trzeba

liczy¢ minimum 300 - 400 tys. zt netto za




kazde 500 kg/h wyprodukowanego pelletu. To jest
koszt linii z pakowaniem, zbiornikami, domielaniem.
Za suszenie trzeba liczy¢ dodatkowo 600 - 800

tys. zI netto za kazda 1 t/h suchego surowca. Czy-

li kompletna linia 1t/h bedzie kosztowata miedzy

1,2 a 1,6 mln zt netto dla mokrej trociny.

W takim przypadku koniecznoscia wydaje sie
obnizenie kosztow eksploatacji, automatyka,
energooszczednose...

Linia powinna by¢ uszyta na miare potrzeb klienta.
Zasada jest taka - nie dotyka¢ surowca dwa razy. Ma-
szyny i urzadzenia musza by¢ trwale i przemystowe.
Odpowiednia wielko$¢ buforéw pozwoli zachowac
przeplyw surowca i rozprasza ryzyko wystgpienia
awarii. Dublowanie urzadzen gléwnych stuzy rowniez
temu celowi. A kazda awaria to przestoje, czyli obni-
zenie $redniej wydajnosci. Mozna podnies¢ $rednia
wydajno$¢ przez zabezpieczenie pracy linii przed
niepotrzebnymi przestojami. Stosowanie prewencji,
czyli dobrze zaplanowany serwis i profesjonalna
obsluga maszyn bardzo skutecznie wydtuzaja zywot-
nos$¢ pracy linii i podnosza jej srednig wydajnosc.

W Labora.Energy zabezpieczamy linie mechanicznie
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- stosujemy sprzegla na kazdym przeniesieniu nape-
du, stosujemy dodatkowe wyposazenie - automatycz-
ne smarowanie tozysk na rolkach, czujniki poziomu
surowca, czujniki temperatury na lozyskach waltkow
oraz wprowadzamy nowoczesne oprogramowanie.
Jest ono tak zrobione, ze wygtadza’ skoki wydajnosci
i obciazenia silnikdw, a jezeli juz osiagniemy tagodna
prace maszyn, to mozemy wtedy podnies¢ ich wy-
dajnos¢. W ten sposdb osiagamy wysokie wydajnosci
w odniesieniu do zuzytej energii elektryczne;j.

W mojej ocenie najwazniejszy jest zespot ludzi, kto-
rzy ciagle optymalizuja rozwigzania. W naszej firmie
mamy dzial badawczo-wdrozeniowy, ktdry sktada
sie z doktora termodynamiki, dwdch automatykéw

i trzech konstruktoréw oraz serwisantow, ktorzy
poszukuja sposobdéw na podwyzszenie wydajnosci,
zabezpieczenie linii przed postojami oraz obnizenie

kosztéw eksploatacii.

Przez 13-letni okres produkgji linii do pelletu,
utrzymujemy staly kontakt z naszymi klientami,
ktorzy dziela si¢ z nami uwagami odnosnie
eksploatacji linii.

W ostatnich latach wdrozyliémy pomiar temperatury
na lozyskach rolek, co podniosto zywotnos¢ tozysk
5-cio krotnie i podnieslismy wydajnos¢. Aktualnie
wdrazamy system ciaglego pomiaru wilgotnosci
zardwno w suszarniach, jak i w linii pelletujace;.

W suszarni bardzo wazna jest eksploatacja. W jednej
tonie mokrego surowca jest ok. 350 kg wody. Kazdy
kilogram wody potrzebuje okoto 0,8 kW ciepta przez
godzine, zeby odparowaé. Sposdb, w jaki to zrobimy
wplywa na ilo$¢ zuzytego ciepla i energii elektrycz-
nej. Im nizsza temperatura suszenia, tym wiecej po-
trzeba powietrza, a im wiecej powietrza, tym wiecej
potrzeba energii.

Rozwigzania mechaniczne sa drozsze w zakupie, ale
tansze w eksploatacji, a rozwigzania pneumatycz-

ne odwrotnie. Do tej pory najbardziej popularna
suszarnia byla suszarnia bebnowa, w ktdrej trociny
kontaktujg sie bezposrednio z goragcymi spalinami,
co czynilo z niej niebezpieczna.

My stosujemy rozwigzanie mechaniczne z wymienni-
kiem ciepta wewnatrz suszarni. Nagrzane rury gotuja
wode z trocin niczym czajnik na plycie grzewczej.

A czajnik jest najbardziej efektywnym urzadze-

niem do tego rodzaju pracy. Dodatkowo wentylator

opardw stanowi jedynie jakby okap dla pary. Przez
to, ze mamy pare nasycong sucha, to mozemy odzy-
skac energie z przemiany fazowej. To jest dodatkowy
bonus, pod warunkiem, ze mamy ciagly odbiér tego
odzyskanego ciepta.

Réznice w kosztach eksploatacji miedzy nasza su-
szarnig, a np. bebnowa lub tasmowa daja podwdijna
korzys¢. Nie dosy¢, ze mamy nizsze koszty eksplo-
atacji, to mozemy jeszcze dostaé zwrot na zakup
maszyny z systemu tzw. bialych certyfikatéw. Jednak
dotyczy to tylko klientéw, ktdrzy dotychczas praco-
wali na rozwigzaniu mniej korzystnym. Gra sie toczy
kwoty od kilkuset tysiecy ztotych do ponad milio-
na zt. Warto wiec inwestowaé w rozwigzania bardziej
korzystne pod wzgledem eksploatacyjnym. Nasza
suszarnia zwraca si¢ w ciagu roku do pottora.

W szukaniu oszczednosci produkeyjnych jeszcze
jest jeden bardzo wazny aspekt. Mato kto liczy, ze
pomiedzy 45% a 60% wilgotnosci poczatkowej jest
tylko 15% réznicy, ale w ilosci wody do odparowania
jest to juz réznica dwukrotna. Wazne jest wiec, by
zabezpieczy¢ trociny przed deszczem niz pdzniej

tracic¢ pieniagdze na odparowanie tej wody.

Jak pan postrzega kierunki rozwoju rynku maszyn
i urzadzen do produkcji pelletu?

Mysle, ze ciagla optymalizacja, automatyzacja i er-
gonomia pracy oraz praca nad obnizaniem kosztow
eksploatacji to wyznaczniki dla kierunku rozwoju.
Nie da si¢ zbudowaé maszyny i 60 lat nic w niej

nie zmieniaé, chociazby ze wzgledu na intensywny
rozwdj systemdéw automatyki i sterowania.
Oceniam, ze polski rynek nie jest jeszcze nasycony,
poniewaz gorsze maszyny beda zastepowane lepszy-
mi, co widzimy na przykladzie zaréwno linii pelletu-
jacych, jak i suszarn.

Duzo mdwi sie o systemach przeciwpozarowych,

a my jako jedyni mamy system prewencyjny. Zanim
bedzie pozar - pojawia si¢ zgazowanie drewna. Nasz
system wykrywa $ladowe ilosci tlenku wegla i tak
prowadzi proces suszenia, zeby nie dopusci¢ do
pozaru.

Potrzeba bezpieczeristwa wynika z odpowiedzialno-
$ci, a odpowiedzialnos¢ ze strachu przed wypadkami,
natomiast obnizenie kosztéw eksploatacji z potrzeby
zysku i z checi bycia lepszym od innych. Mysle, ze

kazdy rynek zawsze potrzebuje czegos lepszego.
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