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Technikaitechnologia

Rotor z systemem mtotkowym
lub nozami siekajacymi

ROZDRABNIACZE | Modutowa konstrukcja Morbark WH 2400

Rozdrabniacz WH 2400 przeznaczony jest dla matych
i Srednich firm. Maszyna dostepna jest w wersji holowanej

—Xoraz mobilnej—XT.

Tomasz Bogacki

Najnowszym projektem amerykarnskiej
firmy Morbark z Winn w stanie Michigan,
ktéra od ponad 60 lat konstruuje i produkuje
sprzet pomagajacy przetwarzac i przeksztat-
ca¢ odpady drzewne, jest poziomy rozdrab-
niacz WH 2400, przeznaczony dla matych
i $rednich firm. Zaprojektowany zostat jako
konstrukcja modutowa z szerokimi moz-
liwosciami konfiguracyjnymi, co pozwala
dostosowac maszyne do wielu zastosowar.

Morbark WH 2400 dostepny jest w wer-
sji holowanej — z dodatkowa litera X na
koncu symbolu oraz mobilnej — XT. Pierw-
sza wersja posadowiona jest na podwoziu
z czterema kotami i napedzana silnikiem
elektrycznym. Natomiast druga posiada
podwozie gasienicowe i naped w postaci sil-
nika wysokopreznego o mocy 234 KM.

Odkuwane i wywazane mtotki
zdwustronnymi ostrzami

Maszyna ta nadaje si¢ do rozdrabniania
odpadéw zielonych, gatezi, krzewéw, lek-
kich kiéd, a takze odpadéw drzewnych,
stomy, trzciny, kory i wielu innych. Dzieki
masywnemu rotorowi z zamocowanymi
na state mlotkami narzedziowymi materiat
odpadowy jest rozdrabniany, rozwiokniany
i idealnie nadaje si¢ do kompostowania lub
dalszego przetwarzania.

Zespotrozdrabniajacy tow praktyce be-
ben o $rednicy 559 i dtugo$ci 1283 mm. Pra-
cuje on na masywnych czopach o $rednicy
114 mm. Wzdtuz bebna, na jego obwodzie
rozmieszczono osiem watéw o Srednicy 32
mm, na ktérych zainstalowano przegubo-
wo 22 miotki. Elementy te sa odkuwane
iprzystosowane do duzych obciazen. Przed
montazem milotki s3 wywazane, co prze-
ktada sie oczywiscie na trwatos¢ catego ze-
spotu, a takze maszyny. Z kolei na kazdym
miotku przykrecone jest dwustronne ostrze
o szerokosci okoto 50 mm.

Opcjonalnie rotor rozdrabniajgcy moze
by¢ wyposazony w noze siekajace. Za ich
pomocg mozna wyprodukowaé klasyczne
i nadajace sie do sprzedazy zrebki drzewne
z drewna okraglego, materiatu gateziowego
i trzciny. Mozna tez zastosowac ten system
nozy do wytwarzania drobnych widréw
podczas rozdrabniania wtérnego.

Zintegrowany system sterowania

System podawania przeznaczonego do roz-
drobnienia materiatu sktada sie z napedza-
nego przenos$nika taficuchowo-listwowego
lub gtadkiego gumowego o szerokosci 1321
i dtugosci 2490 mm, wyposazonego w nie-
zalezny system naciggowy. Predko$¢ jego
pracy jest ptynnie regulowana. Oprocz tego
posiada on funkcje zmiany kierunku pracy,

Poziomy rozdrabniacz WH 2400 przeznaczony do rozdrabniania lekkich ktéd, a takze odpadéw

drzewnych.
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istotng w przypadku zablokowania trans-
portu. Przeno$nik pracuje w stalowym ko-
rycie, na ktorego koricu umieszczono gorny,
napedzany walec podawczy o $rednicy 508
mm. Znajduje sie on tuz przed jednostka
rozdrabniajaca, dzigki czemu caty uktad
gwarantuje ptynna prace i odpowiednie
sprasowanie materiatu przed ,wejSciem”
do strefy roboczej. Rozdrobniony materiat
przesiewany jest przez sito, a wielko$¢ jego
oczek decyduje o frakcji koricowej otrzymy-
wanych zrebkow.

Rozdrabniacz wyposazono w zin-
tegrowany system sterowania Morbark
(MICS), ktéry automatycznie dostosowuje
predkos¢ posuwu oraz monitoruje nacisk
i potozenie walca podajacego, aby zmaksy-
malizowa¢ wydajno$¢ produkgji i efektyw-
no$¢ pracy silnika.

Odbiér rozdrobnionego
odbywa si¢ z wykorzystaniem przeno-

materiatu

$nika pasowego o szerokosci 914 mm, na
powierzchni ktérego znajduja sie utozone
w jodetke zabieraki. Umozliwia on poda-
wanie zrebkdw na wysoko$¢ 3,2 m. Na jego
koncu zainstalowano separator magne-
tyczny eliminujacy wszelkie ferromagne-
tyczne ciata obce. Pozwala to zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem inne urzadzenia,
przez ktére ,przechodzi¢” bedzie rozdrob-
niony materiat.

Morbark WH 2400 moze by¢ tak-
ze wyposazony w zdalnie uruchamiang
chtodnice oleju hydraulicznego i system
ostrzegajacy o jego niskim poziomie. Ma-
szyna moze by¢ takze sterowana zdalnie
z pozycji przeno$nego pulpitu. Jej wydaj-
no$¢ jest zmienna w zalezno$ci od rodzaju
rozdrabnianego materiatu, frakcji kornco-
wej i sprawnosci zatadunku.

Sprzedaz i wsparcie posprzedazowe
odbywaja si¢ za posrednictwem ogoélno-
Swiatowej sieci autoryzowanych dealerow.
W Europie oficjalnym przedstawicielem
Morbark i stowarzyszonych z nig spdtek jest
holenderska firma Stoevelaar.

Zespot rozdrabniajacy to beben, na ktérym za-

instalowano przegubowo 22 mtotki z dwustron-
nymi ostrzami.

ptoelektroniki
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Linia produkcji peletu
W petni automatyczna

BIOMASA | Idealnie dopasowana do dostepnego surowca

Rozwigzanie wdrozone przez Labora.Energy obejmuje
wszystkie etapy produkcji peletu — od rozdrabniania

i magazynowania surowca, az po automatyczne
uktadanie workow na paletach czy tez automatyczne
ich zabezpieczanie kapturami foliowymi.

Bartosz Szpojda

Aby wyprodukowac pelet, tak napraw-
de wystarczy tylko nieco checi, suro-
wiec i linia produkcyjna. Jesli jednak,
tak jak w przypadku firmy Richd. An-
ders Polska z Kanczugi, chce sie wy-
twarzac pelet najwyzszej jakosci, po-
trzeba duzo, duzo wiece;j.

— Nasz zaktad specjalizuje sig
w produkcji drewna klejonego, przede
wszystkim kantowki okiennej i drzwio-
wej z sosny, eukaliptusa oraz debu,
jak réwniez ptyt meblowych w wymie-
nionych gatunkach drewna — mowi
Ewa Ciesielka, prezes zarzadu Richd.
Anders Polska. — Nasze produkty
charakteryzujg sie wysokg jakoscig
i innowacyjnoscig. Klejonke produku-
jemy zaréwno w przekrojach trady-
cyjnych, jak rowniez w ksztatcie litery
,T” lub ,L”, w ksztalcie koniczynki czy
tez wzmacniang warstwg drewna
twardzielowego. Do procesu klejenia
uzywamy najlepszych produktéw do-
stepnych na rynku, w tym takze klejéw
o0 zwigkszonej odpornosci na czynniki
atmosferyczne. Od niedawna oferuje-
my naszym klientom takze pelet. Za-
inwestowalismy w linig firmy LABORA.
ENERGY, poniewaz chcemy oferowaé
produkt najwyzszej jakosci, a linia tej
firmy nam to gwarantuje.

Polska produkcja nie massie
czego wstydzié¢
Linia do produkcji peletu byta natural-
nym wyborem w drodze rozwoju firmy.
— Produktem ubocznym naszej
dziatalnoscisqg oczywiscie trociny —ttu-
maczy Ewa Ciesielka. — Do produkcji
klejonki uzywamy drewna najwyzszej
dostepnej jakosci. Jest ono odpowied-
nio wysuszone, wyselekcjonowane, po-
zbawione kory i zanieczyszczen, stqd
takze i biomasa spetnia te standardy.
Oczywiscie, cze$¢ trocin trafia do na-
szego pieca, poniewaz ogrzewamy za-
rowno caty zaktad, jak i naszq suszar-
nig, a takze parzelnige. Do tej pory to, co
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Linia peletu, wyprodukowana przez Labora.Energy, jest w petni automatyczna.
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pozostawato, sprzedawaliSmy innym
podmiotom, ktdére produkowaty pelet.
Widzgc jednak u klientéw rosngce za-
interesowanie tym produktem, podjeli-
Smy decyzje, Ze sami zajmiemy sig jego
wytwarzaniem.

Firma z Kanczugi postanowita wiec
zainwestowa¢ w catg lini¢ do produk-
cji. Poszukiwania trwaly przez jakis
czas, poniewaz w gre wchodzito kilku
potencjalnych dostawcow. Wybor padt
na Labora.Energy.

— O tym wyborze zdecydowaty po-
czgtkowo dwa aspekty: cena i jakos¢
wykonania — méwi Ewa Ciesielka.
— Oczywiscie wiedzieliSmy, Ze pro-
dukcja peletu wymaga odpowiedniej,
bezpiecznej przestrzeni, ktérg nie
dysponowalismy, dlatego w pierwszej
kolejnosci zajeliSmy sie powigksze-
niem jednej z hal. Byto dla nas waz-
ne, aby obok samej linii w tym samym
pomieszczeniu mdgt powstac¢ bufor
magazynowy dla wyprodukowanego
produktu. Niektérzy producenci linii
do peletu nie rozumieli tej potrzeby.
Jedna z potencjalnych firm, z ktérg
rozmawialiSmy, wykorzystata nowq
przestrzen catkowicie, nie pozosta-
wiajgc praktycznie Zadnej mozliwosci
na buforowanie workéw z peletem.
Grzegorz Szewczyk z Labora.Energy
przedstawit jednak projekt w petni wy-
dajnej linii, ktéra zajeta... potowe tej
powierzchni, pozwalajgc na zagospo-
darowanie pozostatej czesci zgodnie
z naszymi potrzebami. Ponadto firma
ta dotrzymata uzgodnionych warun-
kéw umowy, a sama wspotpraca ukta-
data sig w atmosferze wzajemnego
zrozumienia i zaangazowania.

Linia peletu, wyprodukowana
przez Labora.Energy, jest w petni auto-
matyczna i sktada sie z kilku modutéw:
bufora zatadowczego, podajnika do
mtyna bijakowego, mtyna, granulatora
z oprzyrzadowaniem szafy sterujacej,
przesiewacza, podajnika na chtodnice,
samej chtodnicy i pakowarki peletu.
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Jest to linia w petni automatyczna, do ob-
stugi ktorej wystarcza jeden pracownik.

Kluczowe s3 zawsze wymagania i po-
trzeby klienta, jak w przypadku firmy
Richd. Anders Polska, ktdrej zalezato na
optymalnym zagospodarowaniu prze-
strzeni. Co wazne, w rozwigzaniach Labo-
ra.Energy wszystkie poszczegdélne moduty
pracuja jako osobne urzadzenia. Dzieki
temu nawet w sytuacji, gdy zatrzyma sie
jedna z maszyn, pozostate nadal dziataja.

— Po postawieniu linii producenta pol-
skiego, musze podkresli¢ jej jakos¢ —stwier-
dza Jan Duda, kierownik zaktadu. — Nie
sqdze, by odbiegata ona w jakikolwiek spo-
s6b od tego, co oferujg producenci zza gra-
nicy. Natomiast na plus wypadajg w takim
poréwnaniu cena oraz serwis, jaki oferuje
dostawca. Szczegdlnie kontakt z firmg
jest czyms, co mnie osobiscie bardzo cie-
szy. Jesli zgtaszamy jakikolwiek problem,
to wystarczy jeden telefon i dzien péZniej
otrzymujemy to, co zostato zamdwione
wraz z instrukcjg dla naszych mechani-
kéw. To wazne, poniewaz w trakcie pracy
nastepuje weryfikacja przyjetych zatozen
i pojawiajg sie choc¢by potrzeby zwigzane
z wymiang niektérych elementéw na nieco
inne. Dzigki temu minimalizujemy koszty
przestojow, a stosowana zasada wymiany
powoduje, ze nie doktadamy do tej linii.
Cieszymy sie, ze nasza wspétpraca z firmg
uktada sig tak dobrze.

Sprawnos¢ dziatania

na kazdym etapie produkcji
Rozwigzania, jakie oferuje Labora.Energy,
obejmuja wszelkie etapy produkcji pele-
tu — od rozdrabniania i magazynowania
surowca, az po automatyczne ukiladanie
workow na paletach czy tez automatyczne
ich zabezpieczanie kapturami foliowymi.

Wszystko zaczyna sie¢ od bufora za-
tadunkowego suchej masy wraz z podaj-
nikiem, wyposazonym w regulacje ilo$ci
podawanego pétproduktu, do rozdrab-
niacza. W firmie z Kaniczugi zastosowa-
no bufor okragty. Z niego dostarczane
sg przetworzone trociny do miyna bi-
jakowego. To rozwigzanie sprawdza sie
w przypadku trocin o réwnomiernym
stopniu uwilgotnienia, a wiec do mate-
riatu o wysokiej jako$ci, jak w przypadku
firmy Richd. Anders Polska.

Sercem catej linii jest jednak granu-
lator. W tym wypadku zastosowano tzw.
system twin, czyli podwojenie granulato-
ra. Jest to rozwigzanie, ktére klienci za-
mawiajg najczesciej, poniewaz zapewnia
im nieprzerwana prace nawet w momen-
cie, gdy dojdzie do jakiej$ niespodziewa-
nej sytuacji. Zdublowane granulatory
zapewniaja takze co$ jeszcze — znaczne
zmniejszenie zuzycia pradu oraz mate-
riatéw eksploatacyjnych.

W przypadku firmy Richd. Anders
Polska koszty eksploatacji sa jeszcze
mniejsze, poniewaz surowiec wyjsciowy,

ktoéry przechodzi przez poszczegdlne eta-
py linii produkcyjnej, nim trafi do granu-
latora, jest wysokojakos$ciowy, a jako taki
gwarantuje réwnomierne obcigzenie ma-
szyny ijej dtuga zywotno$¢. Catym proce-
sem, nad ktérym czuwa jeden pracownik,
steruje komputer umieszczony w szafie
sterujacej. Sama obstuga linii odbywa sig¢
za pomocg dotykowego wyswietlacza.

Pelet z granulatora trafia nastepnie
na przesiewacz, a z niego — podajnikiem
tasmowym, na ktorym odbywa sie wstep-
ne chtodzenie materialtu — do pionowej
chtodnicy. Ten element odpowiada za
efekt koncowy produktu, czyli jego ja-
kosé, ostatecznie schtadzajac pelet przed
jego zapakowaniem. Pozwala to nie tylko
w ogole przeprowadzi¢ ten proces, ale
takze gwarantuje, ze struktura, a co za
tym idzie — jako$¢ produktu koricowego,
bedzie najwyzsza.

Ostatnim etapem produkcjijest pako-
wanie peletu w tworzywowe worki. Firma
z Kariczugi zdecydowata si¢ na system
automatyczny, ktéry pozwala na znaczng
oszczedno$é czasu i uwagi pracownika.

— Podczas wstepnych projektéw po-
jawita sie propozycja od firmy, ktéra
oferowata linig bez takiego rozwigzania
—-mowi Ewa Ciesielka. — To jednak ozna-
czatoby, ze musielibysmy miec¢ do samego
etapu pakowania peletu zatrudnione-
go jeszcze jednego pracownika. Labora.
Energy i jej rozwigzania od nas tego nie
wymagaty, wiec wybdr byt prosty.

Jakos$é wynika z jakosci

— Po pewnym czasie jej uzytkowania wie-
my, ze Labora.Energy gwarantuje dosko-
naty serwis i niezwykle satysfakcjonu-
jgcy nas kontakt, czy to z wtascicielem,
czy automatykiem, elektronikiem Ilub
informatykiem — méwi Jan Duda. — Nie
bez znaczenia jest tez fakt bardzo efek-
tywnego wykorzystania powierzchni pod
linig wedtug naszych oczekiwari oraz do-
Swiadczenie technologiczne, pozwalajg-
ce na taki dobdr jej czesci, by w petni wy-
korzystaty nasz potprodukt. Oferowany
przez nas pelet, gtdwnie sosnowy, debo-
wy, ale czasem takze z domieszkq euka-
liptusa, spetnia nie tylko nasze oczeki-
wania, ale takze oczekiwania klientéw.
I to nie tylko w Polsce, poniewaz trafia
on takze do zachodnich odbiorcéw. I tam
przechodzi testy jakosciowe, ktdre zdaje
bez problemu, cieszgc sie coraz wigk-
szym zainteresowaniem.

Inwestowanie w sprzet i ludzi

— Nasza produkcja, a miesiecznie pro-
dukujemy nawet do tysigca metréw
szesciennych kantowki i ptyty, zaréwno
sosnowej, jak i dgbowej, w potowie znaj-
duje odbiorcéow w kraju, a w potowie na
Zachodzie — opowiada Ewa Ciesielka. —
Duza w tym zastuga systemu pracy, ktory
przyjelismy. Stawiamy na jako$¢ w kaz-
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Jednym z nowatorskich produktéw firmy Richd. Anders Polska jest wysokiej jakosci kantowka w for-

mie litery ,L", pozwalajgca wykorzysta¢ maksimum materiatu przy produkcji np. stolarki okiennej.

dym wzgledzie, od kupowanego surowca,
poprzez jego przerdb, po sprzedaz korico-
wego produktu.

Sprawdza si¢ takze inwestowanie
w zaloge. W Richd. Anders Polska bo-
wiem nie ma przypadkowych pracowni-
koéw, ktérzy zajmuja sie przypadkowymi
zadaniami.

— Rodzina Anders, ktorej czton-
kiem jest nasz wtasciciel, pan Ekkehard
Anders, od wielu pokoleri zajmuje sie dzia-
talnoscig biznesowg w branzy drzewnej.
Opieramy sig na tym doswiadczeniu i 0so-
bistym zaangazowaniu pana Andersa,
dzigki czemu stopniowo rozwijamy naszq
firme —mowi Ewa Ciesielka. — Nasza za-
toga sktada sig zaréwno z doswiadczo-
nych specjalistow, jak i z ludzi miodych.
Z naszej strony zapewniamy stabilne
warunki zatrudnienia, udziat w szko-
leniach, zwracamy réwniez szczegdlng
uwage na motywacje i rozwdj pracow-
nikow, jak i tworzenie dobrej atmosfery
pracy i wzajemnego szacunku. Staramy
sig takze zapewni¢ warunki pracy, odpo-
wiednie do powierzonych zadan. To takze
widac —wszystkie hale sq ogrzewane.

Nie tylko produkcja

Ciekawostka jest fakt, ze cze$¢ produk-
tow powstaje z eukaliptusa. To materiat
egzotyczny, cechujacy sie nie tylko cie-
kawa barwa i struktura, ale tez wyjatko-
wymi wlasciwo$ciami. Jest wytrzymaty,
nie jest podatny na zmiany wilgotnosci,
kwasne deszcze, odbarwienia, czyli jest
wprost wymarzony do stolarki okienne;j.
Autorskim pomystem firmy jest takze
kantéwka w ksztalcie liter ,T” i ,L". Ta-
kie jej profilowanie pozwala na o wiele
wydajniejsze wykorzystanie — nieomal
stuprocentowe. Gwarantuje takze wy-
produkowanie stolarki okiennej o o wiele
lepszych charakterystykach uzytkowa-
nia, a takze skraca sam proces produkcji
u klienta. Firma produkuje takze ptyty
debowe oraz elementy klejone o rézno-

Miesigcznie produkuje sig nawet do tysigca metréw szesciennych kantéwki i ptyty zaréwno sosnowej, jak i dgbowej.

rodnej specyfikacji. I tu znéw klania sie
wielokrotnie juz wspominana jakos¢.

Oferta firmy nie ogranicza si¢ jednak
wyltacznie do produkcji.

— ZainwestowaliSmy w cztery ko-
mory suszarnicze z nowoczesnym, au-
tomatycznym sterowaniem, w ktorych
pomiesci¢ mozna nawet do 300 m? su-
rowca — méwi prezes zarzadu. — Klient
moze przywieZé do nas swéj materiat
i poddaé go odpowiedniej obrébce ter-
micznej. Mamy tez parzelnig, w ktdrej
surowiec nabiera niecodziennego kolo-
ru, elastycznosci, a wysoka temperatura
zabezpiecza drewno przed niektérymi
drobnoustrojami.

Wielokrotnie nagradzani
Jak wida¢, zaktad Richd. Anders Polska
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Jednym z udogodniefi w Linii od Labora.Energy
jest pakowarka peletu, dzieki ktérej cata linie
obstuguje jeden pracownik.

dziata preznie, ale zadowoleni klienci, to
nie wszystko czym Spoétka moze sie po-
chwali¢, s3 to takze nagrody otrzymane
W 2023 1. od niezaleznych instytucji.

— Oczywiscie trudno wartoSciowaé
poszczegolne nagrody — nie kryje za-
dowolenia Ewa Ciesielka — ale szcze-
gélnie wazne sq dla mnie dwie z nich:
wyrdznienie w konkursie Podkarpac-
kiej Nagrody Gospodarczej oraz znale-
zienie sig na liscie laureatéw Diamen-
téw Miesiecznika Forbes. To pokazuje,
ze z jednej strony zostaliSmy docenieni
przez lokalne $rodowisko biznesowe,
a z drugiej zaistnieliSmy w przestrzeni
krajowej. Ciesze sig, ze te ostatnie 15 lat
pracy i zaangazZowania, jakie osobi-
Scie wtozytam w nasz zaktad, teraz tak
pigknie procentuje. &

Richd. ANDERS
Polska Sp. z 0.0.

OFERLIE

- kantdwka okienna i drzwiowa
(sosna, eukaliptus, dah)

- ptyta klejona (sosna, dah)

- pellet

- ustugi suszenia i parzenia drewna

17220 Kafcnaga, ol Kolesrwa 13
tel. BE3 330 323
warn Mcho-andes ol
f-mail: bium@richd-anders i

LABORA
eENERGY

PRODUCENT LINII DO PELETOWANIA
ORAZ ZAGOSPODAROWANIA ODPADOW PRODUKCYINYCH

- AUTOMATYCINE LINIE DO PELETU,

- AUTOMATYCENE SUSZARNIE TROCIN,

- AUTOMATYCZME LINIE PAKUJACE,
PALETYZATORY.

- AUTOMATYZACIA TOPTYMALIZACIA PRODURCH

Labora Energy sp. 2z o0, sp. k.
ul. Dhuga 114, 62-070 Zakrzewo
ora@labora.energy

wwhw laboraenergy

Tel.: / Whats App/ Viber/

+48 +667 777 046



