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Ciagta optymalizacja kluczem do jakosci

BIOMASA | Produkcja pelletu bazujaca na do$wiadczeniu
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Bartosz Szpojda

Producenci drzewni nie majg ostatni-
mi czasy lekko. Dlatego, aby funkcjo-
nowa¢ na rynku i zarabia¢ pieniadze,
muszg sie nie tylko rozwija¢, by dy-
wersyfikowaé ryzyko finansowe, ale

tez szuka¢ rozwigzan produkcyjnych,
ktére z jednej strony zmaksymalizuja

Jak najlepsza optymalizacja Llinii do produkcji pelletu oznacza ergonomie i ekonomig, dlatego warto
przy jej projektowaniu korzystaé z doSwiadczenia sprawdzonych specjalistéw.

zysk, a z drugiej — zminimalizuja kosz-
ty. Czasem oznacza to nieunikniona
rozbudowe zaktadu, innym razem -

— nawet zmiane profilu produkcji. Z tym
“ wszystkim przyszio sie mierzy¢ firmie
TARSKOL z Korczéwki-Kolonii. Firma
ta, specjalizujaca si¢ od dziesieciole-
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ci w produkcji m.in. tarcicy sosnowej,
zdecydowata si¢ na inwestycje w linie
do produkgcji pelletu, szukajac nowych
mozliwosci zarobku. Z czasem poszla
o krok dalej, widzac, ze rynek sie cia-
gle zmienia, i postanowita produkowac
takze kantéwke okienna i drzwiowa.

Wszystko doktadnie
przemyslane

Sama firma, kierowana obecnie przez
Sylwestra Skolimowskiego, swych sto-
larsko-drzewiarskich korzeni szukac da-

~ leko nie musi, bowiem na terenie bardzo
W przypadku firmy Tarskol, gdzie do produkcji pelletu uzywany jest materiat suchy i mokry, najsen-

b . : ] : ] nowoczesnego zaktadu, na ktory sktada-
sowniejszym rozwigzaniem byto wykorzystanie suszarni rewolwerowej.

ja sie m.in. dwie hale produkcyjne — sto-
larki okiennej oraz pelletu — suszarnia,
magazyn trocin czy hale produkcji tar-
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cicy, znalezZ¢ mozna takze budyneczek,
w ktérym to stolarnie prowadzit jeszcze
dziadek pana Sylwestra.

Co istotne, ma on juz godnego spad-

"‘I;"--._ kobierce, bowiem funkcje dyrektora za-
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ktadu produkujacego pellet petni mtody
i peten werwy syn — Mitosz Skolimowski.
To m.in. dzigki jego zaangazowaniu, fir-
ma Tarskol znana jest szeroko z produkcji
wysokojakosciowego pelletu sosnowe-
go. Aby jednak takowy moégt powstawaé
w Korczéwce, rodzinna firma musiata
zainwestowa¢ w odpowiednia instalacje.
Wybér padt na linie od Labora.Energy.

- Wygraty tu dwie kwestie: ekono-

mia i kontakt z przedstawicielem firmy,

: . Grzegorzem Szewczykiem — moOwi bez
magazynowanie towaru gotowego do sprzedazy.

Wysokojakosciowy pellet nie moze zawiera¢ zanieczyszczen, musi by¢ zwarty i w kolorze, ktéry nie

rézni sie zbytnio od materiatu wejSciowego. Zniewielkiego zaktadu stolarskiego powstata
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fot. Bartosz Szpojda

%

A
!
3

L

Decyzja o inwestycji w Linie do produkgji pelletu, ktéry
jeszcze niedawno wydawat sie by¢ kurg znoszaca ztote
jaja, powinna opiera¢ sie na wtasciwej analizie rynku.
Kupi¢ maszyny nie jest trudno; dostosowac je do wtasnych
oczekiwan —to juz sztuka. Skoro tak, to warto do tego
zatrudni¢ mistrzéw w swoim fachu.

wahania Mitosz Skolimowski, a ojciec,
Sylwester, dodaje:

— Pan Grzegorz nie tylko zaoferowat
swoj produkt, ale caty czas doradzat nam,
czy to na etapie montazu, czy szukania
najkorzystniejszych rozwigzan. I swg wie-
dzq i doradztwem w kwestiach optyma-
lizacji produkcji stuzy nam do dnia dzi-
siejszego, a linie do pelletu zakupilismy od
Labora.Energy juz przed szescioma laty.

Jednak aby produkowac pellet, nawet
przy wspoétpracy z najlepszymi doradca-
mi i producentami maszyn, trzeba mie¢
z czego go wytwarzac.

— Dzigki temu, Ze cala firma ma zréz-
nicowany profil produkcji, mamy dostep
do wtasnego surowca, ktérego pozostato-
Sci wykorzystujemy do produkcji pelletu.
Nasza linia produkuje pellet jednoczesnie
z suchego i mokrego materiatu, poniewaz
taki i taki jest ,odpadem” w toku produkcji
zaréwno tarcicy, jak i kantéwki okiennej
i drzwiowej. Oba, dzigki rozwigzaniom La-
bora.Energy, tgczq sie w procesie produkcji.
Do produkcji pelletu wykorzystujemy wiec
widry i zreby drzewne, ktore pozyskuje-
my podczas obrébki drewna. Nie wszyscy
producenci pelletu dysponujg wtasnym su-
rowcem, a zatem nie zawsze majg pewnos¢,
Ze korzystajq z odpaddw pochodzgcych ze
zdrowych drzew i drewna wolnego od kleju,
farb czy lakieréw. Produkcja pelletu w na-
szej firmie odbywa sie wytgcznie z wyko-
rzystaniem rozdrobnionego drewna, ktore
samodzielnie okorowaliSmy — ttumaczy
Mitosz Skolimowski.

Aby jednak m6c wykorzystaé wszyst-
ko, co powstaje w ramach ,,odpadu” w za-
ktadzie do produkcji pelletu, trzeba — po
rozdrobnieniu — material wejSciowy ob-
robi¢ termicznie. Materiat mokry, o wil-
gotnosci rzedu 45-50 proc., musi przejsé
przez suszarnie, w tym wypadku rewol-
werowa od Labora.Energy, by uzyskac
warto$¢ ok. 10-13 proc.

— Najwazniejszq rzeczqg w suszeniu
jest koszt, czyli to, by wysuszy¢ materiat
jak najtaniej. U nas funkcjonuje piec pi-
rolityczny opalany zrebkami. Nie widze
sensu w opalaniu jakimkolwiek innym
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prezna, rodzinna firma, ktéra stawia na wysoka jako$¢ produktow i jak najbardziej zamknigty obieg surowca.
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Ojciec Sylwester (z lewej) wraz z synem Mito-
szem wspolnie prowadza preznie funkcjonujacy
zaktad drzewny, kontynuujac rodzinna tradycje.

surowcem, nawet produkowanym przez
nas pelletem. Uwazam, Ze skoro produ-
kuje pellet, to nie moge go zuzywacé do
jego produkciji, bo to jest nieekonomiczne.
Rozwigzanie, ktére polecit nam Grzegorz
Szewczyk, jest o wiele ekonomiczniejsze
— nawet trzykrotnie — od suszarni tasmo-
wych, jakie czesto sq wybierane przez pro-
ducentéw pelletu. Moze i sq tarisze w inwe-
stycji, ale juz w eksploatacji niekoniecznie
— méwi Mitosz Skolimowski. — Wysuszo-
ne trociny trafiajg dalej do frakcji pytow,
nastepnie sq prasowane na dwéch gra-
nulatorach marki CPM. W catym procesie
jednak korzystamy z petnej automatyza-
cji, zamontowanej nam przez firmg Labo-
ra.Energy. Dalej materiat jest chtodzony
powietrzem, zeby mégt sie zahartowac, co
gwarantuje jego bardzo wysokg wytrzy-
matos¢ mechaniczng. To wazne, bowiem
czasem zdarza sig, ze producenci wsypujq
doworka jeszcze gorgcy pellet, ale efektem
takiego dziatania jest ponowne jego za-
mienienie sig w trociny, a wigc w produkt
dla klienta bezwartosciowy. Na koricu
naszej linii znajduje sie oczywiscie system
automatycznego pakowania w worki, tak-
Ze produkcji Labora.Energy.

Nie tylko stuchag, ale i ustyszeé

By jednak linia funkcjonowala tak, jak
tego oczekuje producent, trzeba czego$
wiecej niz tylko ciekawej i atrakcyjnej
oferty, wlasnego surowca i checi. To bo-
wiem gwarantuje powstanie linii, a i ow-
szem, ale juz niekoniecznie jej idealne
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dziatanie, ktére przektada sie na produkt
konicowy. A ten determinuje to, co naj-
wazniejsze — zainteresowanie klientow
i che¢ ich powrotu z oferta zakupowa.
Problem bowiem z tym opatem jest taki,
Ze cena pelletu nie jest stala. Jego zmia-
na sprawia, ze czasem roznica pomiedzy
optacalnoscig sprzedazy a totalnym bez-
sensem jest ptynna.

— Ktos, kto nie ma mozliwosci zakupu
surowca do jego produkcji, lub sam go nie
wytwarza w toku innych prac, nie ma ra-
cji bytu na tym niestabilnym cenowo ryn-
ku. Dlatego trzeba wiedzied, jak mqdrze
oszczedzaé, wykorzystujgc mozliwosci,
jakie daje linia produkcyjna, i jak inwesto-
wad, by produkcja byta optacalna na kaz-
dym etapie — méwi Mitosz Skolimowski.
—Do tego niezbedna jest wiedza i doswiad-
czenie, ktére oferuje Labora.Energy. Co
wigcej, nie tylko Grzegorz Szewczyk nam
podpowiada, ale tez stucha tego, co my mu
moéwimy. I wykorzystuje to, by udoskona-
la¢ swdj produkt, takze juz w dziatajgcych
liniach, jak i w naszym przypadku.

Nie da sie jednak uniknaé, w przy-
padku inwestycji, rozméw pono¢ nie-
przystajacych dzentelmenom, ale biz-
nesmenom juz tak — czyli dotyczacych
kwestii finansowych.

— Na pewno na rynku mozna znalezé
rozwigzania tansze. Ale, jak juz méwitem,
sq one tarisze na wejsciu. W przypadku
produktu od Labora.Energy wazne jest
tempo zwrotu inwestycji, a to przy niesta-
bilnych i wahajgcych sie cenach pelletu
ma kolosalne znaczenie. Niemniej istotne
jest to, ze produkt, ktory oferuje Grzegorz
Szewczyk, jest zoptymalizowany pod kqg-
tem mozliwosci i potrzeb klienta. Tak jak
méwitem — on nas stucha, wycigga wnio-
skiipodsuwa odpowiednie rozwigzania.

Jak méwi sam Grzegorz Szewczyk,
czemu przytakuje takze Mitosz Skoli-
mowski, Labora.Energy nie sprzedaje
produktu szablonowego, a raczej co$, co
powstaje na bazie wspdlnych, czasem dtu-
gich, rozméw, gdzie obie strony — sprze-
dawca i kupujacy — szukajg rozwiazania
optymalnego pod katem produkcji, ktére
bedzie strzatem w dziesiatke. Co wiecej,
klient jest tez dla producenta doskona-
tym poligonem do$wiadczalnym, a takze
nieustajacym Zrédiem, z ktérego mozna
czerpa¢ nauke. I potem ja odpowiednio,

przy kolejnych projektach, wykorzysty-
waé. Jak mowi sam Grzegorz Szewczyk:
yLinia idealna to taka, ktéra jest nary-
sowana. Cata reszta to produkty, ktére
idealnymi staja si¢ w toku uzytkowania
i obopdlnej wymiany informacji”.

Tartaczna sztafeta pokolen

Firma Tarskol, jak juz wspomnieli$my, nie
pojawila si¢ na rynku przypadkowo, a jest
firma rodzinnga, prowadzong z przysto-
wiowego ,dziada pradziada”.

— Wszystko zaczeto sig u schytku lat
40. ubiegtego wieku. W roku 1949 maj pra-
dziadek, Marian Skolimowski, zaczgt pra-
cowaé z drewnem, zaktadajgc niewielki
tartak — opowiada Mitosz Skolimowski.
— W czasach socjalizmu zaktad zostat jed-
nakze upanstwowiony i trzeba byto czasu,
i wielu starani, by go odzyskaé. Z czasem
firmeg przejgt jego syn, Ireneusz Skolimow-
ski, a nastepnie méj ojciec — Sylwester.

Rodzinny tartak z poczatku zajmo-
wal si¢ wytacznie przecieraniem surow-
ca drzewnego, gtéwnie liSciastego, pod
katem wymagan, jakie mieli stolarze.
Z czasem jednak zaktad przeszed? licz-
ne modernizacje i skupit si¢ na produkcji
drewna konstrukcyjnego, gtéwnie do bu-
dowy domoéw jednorodzinnych.

— Kolejnym etapem po produkcji
drewna konstrukcyjnego byto postano-
wienie ujednolicenia naszego asorty-
mentu poprzez produkcje drewna dla
producentéw klejonki, nastepnie w roku
2020 podjeliSmy decyzje, Ze aby podgzaé
za ekonomicznoscig, trzeba wydtuzyé
obieg produkcyjny, wprowadzajgc nowy
produkt, jakim jest kantéwka okienna
—opowiada Mitosz Skolimowski.

Nastepstwem tego byto przejscie do
produkcji kantowki okiennej i drzwiowej
we wlasnym zakresie.

— W migdzyczasie, juz z myslg o mak-
symalnym wykorzystywaniu surowca,
ktéry ciggle drozat, w roku 2018 powstata
linia do produkcji pelletu od Labora.Ener-
gy —mowi najmtodszy biznesmen z rodzi-
ny Skolimowskich. — Oczywiscie chcemy
nadal sig rozwijaé. Obecnie nasza linia do
produkcji pelletu produkuje ok. 2 ton na
godzing. Jednak mysle, Ze mozliwe bytoby
zwigkszenie tej masy do 5 ton, wylgcznie
z wlasnej produkcji materiatu wejscio-
wego. Wszystko jednak zalezy od reorga-

Wysokiej jakoSci surowiec —czy to do produkcji kantéwki, klejonki czy pelletu —to w firmie Tarskol
podstawa, dlatego dba sie o odpowiednie okorowanie surowca na placu. Oczywiscie kora takze trafia
do sprzedazy.
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Za automatyzacje obstugi catej linii odpowia-
daelektronikaioprogramowanie od Labora.
Energy.

nizacji i modernizacji pozostatych czesci
zaktadu. Chciatbym wprowadzi¢ dwu-
zmianowy system pracy, choé najbardziej
ekonomiczny bytby system tréjzmianowy.
Chce tez, aby w przysztosci zwigkszyty sie
moce przerobowe drewna klejonego.

Tu na chwile wypada sie zatrzymac,
bowiem to, co opowiada Mitosz Skoli-
mowski, podyktowane jest jego sporym
dos$wiadczeniem w kwestiach produkcji
pelletu. Podczas rozmowy wielokrotnie
bowiem podkredlal, ze dzieki wlasnemu
materiatlowi wejSciowemu, czyli np. ,od-
padom” z produkcji kantéwki okiennej,
powstajacym w procesie optymalizacji,
ma on peing kontrole nad jako$cig surow-
ca, a te mozna okre$li¢ m.in. na podstawie
koloru gotowego granulatu.

- Nasz produkt ma jednolitg, jasng
barwe i, o czym wspominatem, statq kon-
systencje, ktéra gwarantuje, ze kupujgcy
otrzymuje wysokoenergetyczny pellet,
a nie miat zeri pochodzgcy. Wazne tez
jest to, jak powstaje ten tzw. odpad, bo-
wiem w zaleznoSci cho¢by od uzywanego
traka, mozna uzyskaé trociny o wigkszej
lub mniejszej spdjnosci, co przektada sig
na koricowg jakosé produktu. I to chwalg
sobie cho¢by nasi klienci. Hurtowo sprze-
dajemy nasz pellet w catej Polsce, w detalu
oferujemy go raczej lokalnie, w odlegtosci
ok. 100 km od zaktadu. I, co wazne, wozi-
my go od nas z fabryki do klienta. Oczywi-
Scie w przypadku odbiorcéw hurtowych
transport oferujemy takze na wigksze od-
legtosci, ale to juz kwestia indywidualnego
dogadania sie.

OczywiScie wérdd plandéw na przy-
szto$¢ sg takze te zwigzane ze zwieksza-
niem niezalezno$ci energetycznej przy
wykorzystywaniu alternatywnych zro-
det energii.

Szewc od butow, tartacznik

od drewna

Przy produkcji choéby pelletu, war-
to bazowa¢ na do$wiadczeniu innych.
Eatwiej bowiem uczy¢ sie na cudzych
btedach niz na swoich. Dlatego tez tak
istotne jest ciagle optymalizowanie
procesu produkcyjnego, szukanie infor-
macji o nowinkach i po prostu trzyma-
nie reki na pulsie. Dzieki temu tatwiej
dotrze¢ do tego, co najistotniejsze, czy-
li konsensusu pomiedzy potrzebami,
mozliwo$ciami i oczekiwaniami.

— Trzeba po prostu robi¢ to, na czym
sie znamy, a reszte pozostawiac innym.
Podam tu proste poréwnanie — méwi Mi-
tosz Skolimowski. — Na produkcji butow
zna sig szewc. Ja sig na tym nie znam, wiec
sig za to nie biorg. Ja znam sie na produkcji
pelletu i wiem, co chce w tej kwestii osig-
gngc. Na budowie linii do jego produkcji
zna sig natomiast Grzegorz Szewczyk
z Labora.Energy. Dzigki wspélnym dziata-
niom i wymianie wiedzy, kazdy z nas roz-
wija sie we wlasnej branzy.

Po co bowiem wywaza¢ otwarte
drzwi, samodzielnie szuka¢ rozwiazan,
czesto kosztownych, gdy mozna skorzy-
sta¢ z wiedzy i doswiadczenia tych, kto-
rzy w danej dziedzinie wiedza wiece;j?
Rodzinna firma Tarskol z Korczowki wie
to najlepie;j.

Fot. Tarskol

Do klejonej stolarki okiennej i drzwiowej, produkowanej w Tarskolu, wykorzystywane sa rézne
urzadzenia.

fot. Bartosz Szpojda

bptymalizacja pracy w Tarskolu bazuje nie tylko na zakupionych maszynach, ale tez naich odpo-

wiednim wykorzystaniu i usytuowaniu, ktére czasem moze na pierwszy rzut oka dziwic. Ale skoro sig
sprawdza, to masens.

fot. Bartosz Szpojda

Przeksztatceniaw firmie, ktére cechowata ekonomia, doprowadzity do produkcji klejonej stolarki
okiennej i drzwiowej o wysokiej jakoSci.

Proces przygotowania klejonej stolarki okiennej i drzwiowej wymaga odpowiednich maszyn.

fot. Bartosz Szpojda
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