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Optymalizacja produkcji,
synergia zespotu

ROZMOWA | Podstawa jest stuchanie klienta

Firma Labora.Energy jest jednym z najbardziej
rozpoznawalnych projektantéw i producentéw
Linii do produkgji pelletu. | to nie tylko ze wzgledu
na charakterystyczny, pomaranczowy kolor ich
urzadzen, ale gtownie ze wzgledu na doskonatg
wspoétprace z klientami. O arkanach produkgji

i filozofii firmy rozmawiamy z Grzegorzem
Szewczykiem, wtascicielem Labora.Energy.

Bartosz Szpojda

GPD Labora.Energy oferuje swoim
klientom linie do produkgcji pelletu
skrojone namiare. Co to hasto ozna-
czatak naprawde w praktyce?
Grzegorz Szewczyk: Zbudowa-
li$my ponad 150 linii do pelletu,
w miedzyczasie przygotowali$my
przynajmniej po dwa rozwigzania do
kazdego rodzaju suszarni, transpor-

tu, pakowania, chtodzenia i mielenia.

Dzigki temu teraz mozemy zaofero-
wac kazde dostepne rozwigzanie,
np.: bufor moze by¢ okragty lub dzia-
ta¢ na zasadzie ruchomej podtogi; do
bufora mozemy podtaczy¢ razjeden
granulator, a w przysztosci od dwoch
do czterech; mtyny moga mie¢ r6zng
wydajnos¢ i zastosowanie — moze-
my przygotowac takie z odbiorem
mechanicznym lub grawitacyjnym;
dzisiaj mozemy postawic recz-

na pakowaczke, a w przysztosci
przeksztatcic ja do postaci auto-
matu. MoZemy sie wpia¢ z naszymi
rozwigzaniami, z naszg linig nawet
w mate pomieszczenie, stosujac np.:
transport pneumatyczny. A jesli ktos
szuka wyzszej wydajnosci, to skro-
imy od razu linie, z ktérej odbieramy
gotowe palety z zatadowanymi nan
workami z pelletem.

Grzegorz Szewczyk, wtasciciel Labora.
Energy, stawia na kontakt z klientem zaréwno
przed zakupem linii do produkcji pelletu, jak
inawiele lat po jej montazu i uruchomieniu.

GPD Produkty Labora.Energy
cechuje wyjatkowa jakos¢. Zatym
zapewneidzie tezwyzsza cena.
Dlaczego wiec warto postawic na
rozwiazania, jakie oferujecie?
G.S.: Chocbym chciat co$ zrobié ta-
niej, jak to robig niektdrzy producenci
obecni narynku, to zatrudniani przez
nas konstruktorzy, ktorzy wykonuja
obliczenia, niejako chronig mnie przed
samym soba w tej materii, nie pozwa-
lajac na teoretyczne oszczednosci.
Wszystko jest zawsze doktadnie poli-
czone i wykonane z zapasem. Mamy
15-letnie doswiadczenie w budowie

Jednym z atutéw firmy jest fakt, ze kazde rozwiagzanie, a szczegélnie przygotowywane pod
konkretne zaméwienie klienta, jest zawsze gruntownie przetestowane, nim opusci hale

produkcyjna.
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0d konsultacji z klientem, poprzez eta
rach firmy.
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iinstalacji naszych linii i dlatego wiek-
sz0$¢ naszych instalacji jest juz w jakims
stopniu powtarzalna. Utrzymujemy staty
kontakt z naszymi klientami, co wptywa
na ciagte podwyzszanie jako$ci naszych
produktéw. Nasi klienci sa dla nas tak
naprawde najbardziej wymagajacym
»dziatem kontroli jakosci”, ustawiajac
poprzeczke swoich oczekiwar bardzo
wysoko. Na catkowita jako$¢ maszyn
wplywa natomiast jeszcze jeden bardzo
wazny aspekt, ktory nalezy do integra-
tora linii. Linia to nie tylko mechaniczne
urzadzenia, szafy sterownicze, czy pro-
gram sterujacy, ale takze, a moze przede
wszystkim, bezpieczeristwo obstugi
zwigzane z czytelna, zgodna z Dyrektywa
Maszynowa, instrukcja obstugi i dopusz-
czenie linii do pracy.

GPD Cowchodziw podstawowy zakres
Linii do produkgji pelletu, a co moze
by¢ niejako jej uzupetnieniem?

G.S.: W przypadku suchego surowca
zawsze musi by¢ zamontowany mtyn,
zapewniony transport surowca, pelle-
ciarka, chtodnica, kolejny transport,
tymrazem do bufora, sam bufor pelletu
ipakowaczka. Uzupetnieniem moga by¢
odpowiedniej wielko$ci bufory montowa-
ne przed mtynem, automatyczny odbiér
pytéw, wiasciwa chtodnica i np. bardziej
zautomatyzowane sterowanie niz to,

w ktére wyposazamy linie podstawo-
wa. Mozna takze doda¢ automatyczny
system pakowania czy uktadania workow
z pelletem na paletach. Wszystko zalezy
od wolumenu produkcji czy dostepnosci
operatorow do pracy. W przypadku mo-
krego surowca koniecznym uzupeinie-
niem bedzie suszarnia do trocin. Kiedy
w materiale wejsciowym pojawiaja sie
kawatki drewna, to niezbedny bedzie na
pewno rozdrabniacz, przesiewacze i tego
typu urzadzenia towarzyszace.

GPD Jednym z atutow firmy jest umie-

. e

jetnosé takiego projektowania linii, by
zmiescita si¢ na matej przestrzeni. Jak
tow Labora.Energy robicie?

G.S.: Narynku sg firmy — integratorzy
—ktére kupuja granulatory, transportery
praktycznie za kazdym razem gdzie
indziej. Efektem tego jest to, ze w kazdym
miejscu montazu pojawia sie jednorazo-
we rozwigzanie, ktéremu nie towarzyszy
jakiekolwiek wyciaganie cato$ciowych
wnioskow, na co zwrécili uwage nasi
niedawni goscie z zagranicy. Te firmy,
dziatajac w ten sposob, staja sie integra-
torem zespotu maszyn i w zwigzku z tym
ciagza na nich takie same obowigzki jak
na producencie urzadzen. My, jako pro-
ducent catej linii, ciagle optymalizujemy
nie tylko mtyn lub granulator, ale kazdy

p projektowania linii, po jej wykonanie — wszystko dzieje sie w mu-

jej element. A jak mie$cimy si¢ nawet na
niewielkiej przestrzeni? Wykorzystujemy
w tym celu grawitacje, czyli budujemy

na wysoko$¢. Gdzie wystarczy maty
podajnik, taki tam montujemy. Nasz maty
mtyn ma duzg wydajnos¢, poniewaz
stosujemy gdzie si¢ da ,tempomaty”. Dla
przyktadu: silnik mtyna ma réwnomier-
ne obciazenie, a podajnik podaje tyle
surowca, ile mtyn jest w stanie przerobic.
Optymalizujemy nie tylko mechanicz-
nie, ale rOwniez programowo. Dlaczego
inni tego nie robia? Bo to wiecej kosztuje
na etapie zakupu linii, ale jest bardzo
wygodne i tarisze dla uzytkownika juz od
pierwszego uruchomienia.

GPD Dlaczego Labora.Energy wswo-

ich rozwigzaniach stawia na system

+twin", czyli podwojony granulator?
G.S.: Kiedy pelleciarnie stawia zaktad
drzewny, to od momentu jej uruchomie-
nia ostatni, wydawatoby sie, element
procesu technologicznego staje sie
kluczowym — petlny silos nie przyjmie
surowca z produkcji, jezeli nie oprézni go
pelleciarka. System ,,twin” pozwala na
szybsze oproznianie silosu, a w razie awa-
rii lub uszkodzenia czesci eksploatacyj-
nych jednego z granulatoréw réwniez na
jego opréznienie, ale w dtuzszym okresie
czasu. Sa tez klienci, ktorzy dzisiaj kupuja
potowe ,twina” z mozliwoscia rozbu-
dowy w przysztosci. Kilkunastokrotnie
mieliSmy taka sytuacje.

GPD Waznym elementem linii do
produkgiji pelletu jest chtodnica. Czy
rzeczywiscie chtodzenie pelletu przed
jego ostatecznym pakowaniem jest
takie konieczne?
G.S.: Takjak do formowania trocin
w pellet jest potrzebne ciepto i ci$nie-
nie oraz odpowiednia wilgotnos¢, tak
do utrzymania wtasciwego ksztattu
konieczne jest jego hartowanie, czyli
szybkie przechtodzenie. W przeciwnym
razie pellet sie rozpadnie. Jest to bardzo
wazny etap produkcji, czesto bardzo nie-
doceniany przez klientéw. My ktadziemy
na to duzy nacisk, dlatego opracowali$my
trzy rozwigzania zwigzane z chtodze-
niem pelletu. Nawet jezeli robimy testy
pelletowania nieznanych nam surowcow,
z ktorymi przyjezdzajg klienci, a nie
mamy podtagczonej chtodnicy do linii
testowej, to i tak wykonujemy chtodzenie
metoda warsztatowa.

GPD Wiemjuz, ze system ,twin" poma-
gasprawnie oprozniac silos, a chtodni-
cajestistotnaw procesie powstawania
wysokojakosciowego pelletu. Jakie
jeszcze elementy linii produkcyjnej
wptywaja najego koricowa jakosc?
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Suszenie jest istotnym elementem kazdej linii produkujacej pellet. Dlatego tez doswiadczenie w konstruowaniu odpowiednich maszyn matu

decydujace znaczenie dla jego jakosci.

G.S.: Z pewnoscig suszenie — zbyt wyso-
ka wilgotno$¢ powoduje, ze pellet, nawet
uformowany, rozpadnie si¢; mielenie — za
duza frakcja sprawia, ze trudno zbic taki
pellet, a nawet uformowany z wiekszej
frakeji rOwniez moze sie rozpasé; granu-
lowanie — staba kompresja powoduje, ze
pellet sie nie zmiesci w workach i bedzie
sie rozpadat, podobnie jak oméwiony

juz brak chtodzenia. Jezeli juz spetnimy
wszystkie warunki, ktére powoduja,

ze zadbalismy o wysoka jako$¢ pelletu,
to najlepiej w ciagu catego procesu,

aw szczegllnosci na jego koricu, musimy
wykonac odpylanie. Wtedy pellet speini
wszystkie normy jakosciowe dlan opra-
cowane, jak i wymagania samych klien-
tow. Oczywiscie gdy do linii wrzucimy
brudny surowiec, to cho¢by nie wiem co
zrobimy, to jakosci z niego nie ,wycia-
gniemy”. Jak w powiedzeniu: ,z piasku
bicza nie ukrecisz”.

GPD Jakwiecwygladasam proces
projektowania i konstrukgji linii do
pelletuw firmieLabora.Energy?

G.S.: Bazg zawsze jest 90 proc. wypraco-
wanych i sprawdzonych rozwigzan. Im
prostsza linia, tym mniej jest projekto-
wania, poniewaz wszystkie przytacza do
r6znych transporteréw w linii mamy ,na
potce”. Ale po zamoéwieniu przez klienta
iwptaceniu zaliczki rysujemy schemat
technologiczny P&ID, a nastepnie prace
przejmuje dziat konstrukcyjny. Jeden

z konstruktorow kontaktuje sie z klien-
tem, a kiedy zachodzi taka potrzeba, to
jedzie na obiekt, gdzie doprecyzowuje
wszystkie szczeg6ty i ustawia w progra-
mie SolidWorks catg linie. Kiedy jednak
pojawia sie wyzwanie, jest co$, czego jesz-
cze nigdy nie robili$my, to siadamy wszy-
scy i rozmawiamy tyle czasu, ile tylko
potrzeba, zeby przygotowac odpowiedni
draft dla konstruktora. Wewnatrz firmy
tworzymy pewnego rodzaju synergie, bo
kazdy dzieli sie swoim do$wiadczeniem.
Dzigki temu kilkunastu ludzi tworzy cos,
co pozniej wykonujemy, testujemy i do-
piero w nastepnej kolejnosci wdrazamy.
W ciggu ostatnich pieciu lat zaimplemen-
towali$my nowy rodzaj suszarni Eco Air
Dryer, bardziej efektywny mtyn bijakowy,
poziomy automat pakujacy, ktéry mozna
podstawic¢ zamiast istniejacej pakowarki,
paletyzator potkowy i kapturownice.
WdrozylisSmy tez bardzo wydajny system
rekuperacji do suszarni Magnum, ktory
pozwala zaoszczedzi¢ ponad potowe
wysokotemperaturowego ciepta. Obecnie
uruchamiamy suszarnie trocin do ko-
ttowni w zaktadzie drzewnym. Jak wida¢
—nie pozostajemy bierni.

GPD Dzigekuje zarozmowe. ©
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Cze$¢ maszyn jest gotowa do wziecia ,z potki”, jednak to, co oferuje Labora.Energy, rzadko jest
standardowe.

Kazdy produkt, opuszczajacy hale produkcyjna, trafia do klienta, gdzie jest montowany i uruchamia-
ny. A potem... Labora.Energy czeka na feedback, skrzetnie z niego korzystajac.
g 2 ,..III.I" o P
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REKLAMA

LABORA
eENERGY

PRODUCENT LINII DO PELETOWANIA
ORAZ ZAGOSPODAROWANIA ODPADOW PRODUKCYINYCH

- AUTOMATYCINE LINIE DO PELETU

- AUTOMATYCENE SUSZARNIE TROCIN,
AUTOMATYCZME LINIE PAKUJACE,
PALETYZATORY.

- AUTOMATYZACIA TOPTYMALIZACIA PRODURCH

Labora Energy sp. 2z o0, sp. k.
ul. Dhuga 114, 62-070 Zakrzewo
ora@labora.energy
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