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Mobilna linia do produkcji peletu dla drewna okragtego
i odpaddow pozyskanych w lesie

Nasza misja:

Maszyny, urzadzenia i wszystkie inne towary réznia sie od siebie cena, ktéra
wynika z jakosci wykonania, trwatosci, funkcji uzytkowych oraz kosztow
eksploatacji. Nasza misja jest optymalizowanie proceséw produkcyjnych tak,
zeby eksploatacja byta jak najtansza, a zysk jak najwyzszy.

Wszystkie nasze linie projektujemy za pomoca programu Solid Works, dlatego
optymalizacje ustawienia oraz pozycjonowanie maszyn wykonujemy przed wy-
sytka linii do Klienta.
Detale wykonujemy na nowoczesnych maszynach numerycz-
nych. Lakierowanie wiekszosci elementdéw odbywa sie naj-
czesciej w lakierniach proszkowych .na sucho” po uprzednim
przygotowaniu powierzchni chemicznie, lub w komorach
Srutowniczych.

Jakos¢ zaczynamy na etapie projektowania.

Inspiracje rozwigzan czerpiemy z naszego doswiadczenia,

przy udziale ekspertéw z danej dziedziny.

Stosujemy najlepsze rozwiazania aktualnie znane | dostepne

do realizacji, aby koszty eksploatacji byty jak najnizsze. Opty-

malizujemy procesy technologiczne. Nasze linie reguluja sie

Magazyn
matryc

automatycznie.

Zbudowalismy ponad 150 linii do peletu, ponad 120 recznych i pétautomatycznych
maszyn pakujacych, ponad 30 automatow pakujacych, okoto 30 linii suszacych
oraz ponad 30 piecow i kottéw przemystowych. Ponadto linie pa-
kujace z paletyzatorami lub robotami.

Posiadamy magazyn czesci eksploatacyjnych, serwis oraz
doradztwo techniczne i technologiczne, co gwarantuje ciagtos¢
produkcji naszym Klientom.

_ /apraszamy do ogladania naszych maszyn na zywo

N u naszych Klientow.

Gtoéwne elementy naszych linii przedstawiamy na kolejnych
stronach.
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e Suszarnie

Przygotowanie
surowca:
SUSZARNIE

Suszarnia/ przewaga/ opis dziatania:

Przewaga suszarni Magnum nad suszarniami taSmowymi

i bebnowymi:

Wykorzystujac powszechne zjawisko osmozy, proces suszenia wilgotnego
surowca np. trocin lub innych materiatéw sypkich polega na wyréwnywaniu
sie wilgotnosci. Surowiec o wilgotnosci wiekszej od wilgotnosci srodowi-
ska, w ktérym wystepuje, bedzie dazyt do wilgotnosci rwnowagowe|.

W sytuacji gdy srodowisko ma wysoka wilgotnos¢, a chcemy przyspieszyc
proces suszenia, niezbedne jest zastosowanie urzadzenh suszacych.

W ponizszej tabeli przedstawiono poréwnanie parametréw eksploata-
cyjnych i energetycznych wybranych rodzajéw suszarn w odniesieniu do
wydajnosci 1000 kg/h suchego surowca

: : . Suszarnia
Suszarnia Suszarnia Suszarnia miennikowa
tasmowa bebnowa buforowa wy
Wspdlne warunki zewnetrzne: :f/
Temperatura otoczenia 10°C ~ '\é' .

: v . SR
Wilgotnos¢ otoczenia 60% :(/\\ o \%t./v
Wilgotnos$¢ surowca na wejsciu 459 N m AN > “/«{'/

. () N N N, o
do suszarni > O RN e
Wilgotnogé jsci Ve PnSe v

ilgotnos¢ surowca na wyjsciu Y ) o

Z suszarni 12% Jé/ :/OJ" ' Y \,;’/t‘/
Ao v F
Wydajnos¢ suszarni 1000 kg/h J/‘/ \:OQ}> Y/
/ SN
[los¢ odparowanej wody 600 kg/h V\/@?JL’),
s
Wartosci eksploatacyjne potrzebne do osiagniecia zadanego celu réznych typow suszarn: ~/¢:/Jy
. . . /
Tempere_ltura cz_)’/n_nlka suszacego lub powierzchni 80°C 600°C 170°C 150°C
suszacej na wejsciu do suszarni
M_oc C|epl_na po_blerana przez suszarnie kWIC|epta_/t 1050 KW / 950 KW / 750 KW / 600 kW /
/ ile razy jest wieksze zuzycie paliwa w poréwnaniu
d 1,75 1,58 1,25 1
0 Magnum

Roczny koszt paliwa w zt przy cenie 500 zt/t (wilg.
do 15%, wartos¢ opatowa 17MJ/kg) dla 7500 h/ rok 1157500 zt 1045000 zt 825000 zt 660 000 zt
_Moc ele!&trycz_na pobier_angl przez suszarrjie kW_/t,/ 4O KW / 26 KW/ 22 KW/ 17 KW /
ile razy jest wieksze zuzycie pradu w poréwnaniu

2,35 1,53 1,29 1
do Magnum
Roczny koszt zuzycia pradu w zt przy cenie 1 zt/ 300 000 zt 195 000 zt 165 000 zt 127 500 zt
kWh dla 7500 h/ rok
Wydajnos¢ wentylatoréw oparéow 52 000 m%/h 17 000 m%/h 11 000 m%h 1400 m3/h

Suszarnia Spaliny
Wydajnos¢ wentylatoréw spalin zasilana cieptem transportowane 3 600 m?/h 6 450 m®/h
z kottowni wspolnie z oparami

Sumaryczna wydajnos$¢ wentylatoréow 52 000 m%/h 17 000 m%/h 14 600 m%h 7 850 m®/h
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Palniki na pelet - zuzycie
paliwa tylko 132 kg/t
suchego surowca.

Palniki na zrebke opcjonalnie
z suszarnia paliwa.

Ocieplenie bebna.
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Panel sterowania.
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Opisy dziatania réznych suszarn.

Suszarnia tasmowa, ze wzgledu na niska temperature procesu wyma-

ga duzego przewietrzania suszonego ztoza, co powoduje znaczne zuzycie
energii elektrycznej przez wentylatory i duze zuzycie ciepta. Istotne jest,
aby wilgotnos¢ bezwzgledna powietrza/ otoczenia byta jak najnizsza, co
oznacza, ze pogoda ma duzy wptyw na wydajnos¢ procesu w tego typie su-
szarni.

Suszarnia bebnowa, ze wzgledu na wspotpradowy przeptyw spalin i su-
szonego surowca, przy zatozeniu, ze media nie sg odseparowane przepona
wymaga utrzymanie na wyjsciu z suszarni wilgotnosci wzglednej miesza-
niny gazéw spalinowych i powietrza na poziomie od 10 do 15%. Osiagniecie
tak niskiej wilgotnosci wymaga zastosowania na wyjsciu suszarni wysokie|
temperatury i silnego rozrzedzenia spalin (duza ilo$¢ powietrza). Powietrze
jest nosnikiem ciepta i transportuje surowiec, stad niezbedne jest na wyj-
$ciu z suszarni odseparowanie ich od siebie w cyklonie.

Suszarnia wymiennikowa Magnum - Suszenie kontaktowe [surowiec
bezposrednio kontaktuje sie z powierzchnia grzewcza) umozliwia w zna-
czacym stopniu ograniczy¢ przeptyw powietrza, ktére wykorzystywane jest
wytacznie do usuwania pary wodnej z suszarni. Pozwala to uzy¢ zaledwie
1m3 powietrza do usuniecia Tm3 pary wodnej. Zadaniem wentylatora pary
jest wytacznie utrzymanie nieznacznego podcisnienia wewnatrz suszarni i
usuwanie oparow do otoczenia. W suszarni wymiennikowej nie jest wyma-
gane stosowanie cyklondw, poniewaz transport surowca realizowany jest
mechanicznie.

Opis dziatania suszarni Magnhum:

Wymiennik ciepta jest zainstalowany wewnatrz bebna suszarni i jest na-
grzewany spalinami z pieca na biomase. Trociny leza na rurach wymienni-
ka i sa podgrzewane kontaktowo. Obrot wymiennika powoduje ruch trocin
| zabezpiecza przed ich przegrzaniem. Wraz z przesuwaniem sie trocin w
strone wysypu suszarni, traci ona wilgotnosc i wychtadza spaliny.

ZALETY SUSZARNI MAGNUM:

= Niska temperatura suszenia - surowiec nie zmienia koloru,

* Niskie koszty suszenia - nieporéwnywalnie niskie zuzycie paliwa i pra-
du w odniesieniu do pozostatych rodzajow suszarn,

» Bezpieczenstwo suszenia - mozliwos¢ suszenia w otoczeniu nasyco-
nym para wodna powoduje, ze jest niewielka ilosc¢ tlenu, a cata ilos¢
surowca znajdujacego sie w bebnie suszarni zabezpieczona jest czujni-
kiem tlenku wegla CO,




MAGNUM
CONTACT e Suszarnie
DRYER®

=  tatwa obstuga - proces odbywa sie auto-
matycznie lub pétautomatycznie,

*  Wysoka trwatos¢ suszarni - osiggana jest po-
przez zastosowanie materiatow odpornych na wysoka tem-
perature | korozje. Wymienniki ciepta wykonane ze stali INOX do
linii suszacych surowiec pochodzenia rolniczego — biomasa agro,
nawozy organiczne itp. Wymienniki ciepta wykonane ze stali kotto-
wej do linii suszacych surowiec pochodzenia drzewnego - trociny,
zrebek drzew lisciastych i iglastych.

»  Mozliwos¢ skojarzenia procesow cieplnych wystepujacych w przemysle
drzewnym. Ze wzgledu na wysoka temperature i duze stezenie (zawarto$¢ wilgoci) opa-
row usuwanych z suszarni do otoczenia, istnieje mozliwos¢ pozyskania energii cieplej
do zaktadowych instalacji grzewczych z ciepta odpadowego.

Uwaga!

W odpowiedzi na potrzeby Klientéw dla bezpiecznej pracy na suszarniach do biomasy w wyniku ciagtych prac
badawczo-wdrozeniowych firma Labora Energy opracowata Inteligentny System Suszenia, ktéry nie dopusz-

cza do zaistnienia zaptonu suszonego surowca. System ten mozna zastosowac jedynie w tak zbudowanej ma-
szynie jak suszarnia Magnum. System sktada sie z ponizszych zabezpieczen:

- Temperatura Suszenia Ponizej Temperatury Zaptonu - obrotowy wymiennik ciepta powoduje oddzielenie
spalin od surowca. Nos$nikiem energii nie jest rozrzedzony gaz o wysokiej temperaturze i niskiej efektywnosci
przenoszenia energii, tylko wysokoefektywny wymiennik ciepta, co umozliwia obnizenie temperatury do tem-
peratury nizszej od temperatury zaptonu suszonego materiatu.

- Inteligentny Regulator Bezpiecznej Temperatury - jest mozliwy jedynie w takiej suszarni, ktéra ma od-
dzielone spaliny od opardw, a przekazywanie energii nie zachodzi przez powietrze. System wykorzystuje ak-
tywny czujnik tlenku wegla, ktory pracuje w trybie ciagtym i reguluje proces w taki sposdb, ze nie dopuszcza
do zaptonu suszonego materiatu. System regulacji ustala temperature bezpieczna suszenia w zaleznosci od
wilgotnoéci dostarczanego materiatu. Gdyby do suszarni dostarczony zostat zbyt suchy materiat, to system
automatycznie obniza temperature pieca do czasu braku pojawiania sie tlenku wegla.

- Suszenie w atmosferze o duzej zawartosci pary wodnej - suszenie w otoczeniu zageszczonej pary wodnej
wyklucza mozliwos$é zaptonu materiatu, ze wzgledu na mniejsza zawartos$¢ tlenu

- W ponizszych typach suszarn nie ma mozliwosci zastosowania Inteligentnego Systemu Suszenia, poniewaz:

--Suszarnia bebnowa/ rurowa - suszenie odbywa sie w otoczeniu spalin, ktére zawsze zawieraja pewien po-
ziom tlenku wegla; duza ilos¢ powietrza wyklucza rozpoznanie zarzewia zanim nastapi pozar; zabezpieczenie
jedynie przez obnizenie temperatury suszenia (obnizenie wydajnoéci/ drozsza eksploatacja) lub system ga-
szenia pozaru,

-- Suszarnia taémowa - jezeli lokalnie w suszarni tamowej wystapi zgazowanie materiatu np. na skutek
uszkodzenia czesci mechanicznych suszarni, to udziat tlenku wegla w duzej ilosci powietrze jest zbyt niski,
aby go wykry¢; zabezpieczenie jest mozliwe jedynie przez obnizenie temperatury suszenia (obnizenie wydaj-
nosci/ drozsza eksploatacja). Réwniez w suszarniach tasmowych zdarzaty sie pozary.

Whydajnoif obliczeniowa suszarni odniesiona do rdinych wilgotnodci poczatkowych suszonego surowca i wilgotnodci korfcowej 12%
atfh Wykres pokazuje jak zmie-
81 nia sie wielko$¢ suszarni
8t/h -~ PR
w zaleznoéci od réznej
| 7t/ wilgotnosci poczatkowej
6t/h surowca.

{ st
4,2 ,:
! | ] 4
32 3 Y
, I . 3t
2,0 1
1,2I 1'SI 2
: 1t
3 3
0.20_ 0 e | | j , | [
25% 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 8 85%

Wilgotnosé poczgtkowa %

== Poziom odniesienia - suszarnia 1t/h, wilgotnosé poczatkowa 45%, 5
B Strumien masy wody usuwany z surowca podczas procesu suszenia w t/h, strona
B Wymagana wielkasé (wydajnod€) suszarni w zaleinodci od wilgotnodei poczatkowe] i statej wilgotnodei kehcowej,
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Opis zasady dziatania uktadu zabezpieczen i regulacji praca suszarni:

Ponizej schemat przeptywu trocin i spalin oraz zabezpieczen:

Zasyp

Chtodne
Wentylator spaliny

kierunek ruchu surowca
"‘ 90°C

/abezpieczenie suszarni przed ewentualnym wystapieniem zaptonu suszo-
nego surowca odbywa sie za pomoca dwdch niezaleznych pomiarow.

[
| |
150°C

Pierwszy z nich polega na zabezpieczeniu suszarni poprzez po-
miar temperatury na powierzchni wymiennika za pomoca piro-

Detektor CO metru w miejscu gdzie moze wystapi¢ najwyzsza temperatura.

i\ ‘
Detektor CO

Temperatura powierzchni wymiennika utrzymywana jest na po-
ziomie 150°C i jest wartoscia ponizej maksymalnej dopuszczal-
nej temperatury powierzchni urzadzen pracujacych w obecnosci
pytow pochodzenia drzewnego. Pomiar temperatury powierzchni
wymiennika petni dodatkowo funkcje systemu zapobiegania wy-
stapienia zaptonu surowca, ktéry polega na dostarczeniu porcji
wody do surowca jezeli na powierzchni wymiennika przekroczona
zostanie maksymalna dopuszczalna temperatura powierzchni,
ktéra wynosi 235°C.

Drugi system polega na detekcji tlenku wegla CO wewnatrz su-
szarni. Z usuwanych z catej objetosci suszarni oparéw pobierana
jest probka gazu, gdzie po odseparowaniu wody kierowana jest
ona do dwoch detekto-
row CO. Pierwszy z nich
petni funkcje regulacyj-
na i utrzymuje w sposéb
ciggty w suszarni poziom
tlenku wegla bliski 0 ppm
CO, natomiast zadaniem
drugiego detektora jest
zabezpieczenie przed wystapie-
niem zaptonu surowca. Tutaj uzyto
dwdch progow wykrywania tlenku
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e Suszarnie

wegla, pierwszy o wartosci 50 ppm CO i drugi 200 ppm CO. W sytuacji prze-
kroczenia pierwszego progu nastepuje obnizenie temperatury spalin przed
suszarnia do wartosci 300°C, natomiast przekroczenie drugiego progu
alarmowego obniza temperature do 200°C. Przekroczenie drugiego progu
alarmowego wymaga od operatora sprawdzenia czy nie nastapita awaria
podajnikéw od strony zasypu i odbioru surowca.

Eco" NEW! UWAGA! NOWOSC!

AlR
DIYER A

NOWE ECO AIR DRYER

W odpowiedzi na potrzeby Klientow
na suszenie trocin, zrebki, kukurydzy
oraz innych materialdw o wydajnosci
do 1000 kg/h suchego materiatu oraz
dla bezpiecznej pracy i w wyniku cia-
gtych prac badawczo - wdrozeniowych, nasza firma uruchomita produkcje Cuernrnis o A
wysoko efektywnej suszarni buforowe|. Opis dziatania suszarni buforowej:  Dryer ze zrédtem
Gorace powietrze przeptywa przez ztoze suszonego materiatu w uktadzie E':Ziibk’fxr':fm
przeciwpradowym, co umozliwia usuniecie oparéw o wilgotnosci bliskiej Z amenniem
100%. Ten rodzaj suszenia znaczaco obniza zuzycie energii elektryczne|

(wentylatoréw) i cieplnej (zuzyte powietrze suszenia podgrzewa i podsusza

$wiezy materiat).

T My | ‘;{’..‘l

Nie suszymy duza iloScia powietrza, czyli przewietrzaniem suszonego ma-
teriatu, tylko wykorzystujemy zdolnos¢ pochtaniania wilgoci przez powie-
trze w 100%.

_ _ Powietrze w 100%
Schemat dziatania nasycone wodg

suszarni buforowe;j:

Z
m‘:mgs; e powietrze W, =100%
t =60C°
R +—| GORACE
g S POWIETRZE
Odbiér surowca v
suchego - _
* surowiec W, =12%
t =170C°
; Uwagall! i
suszarnia Suszarnia nie wymaga dodatkowych zabezpieczen, poniewaz temperatura

600 kg/h

suszenia jest ponizej dopuszczalnej temperatury pracy dla urzadzen kon-
taktujacych sie z materiatem drzewnym - suchym.
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Peletowanie

Obok uktad peletowania o wydajnoci
okoto 2t/h z suszarnig wymiennikowa,
paletyzatorem i owijarkq

Nasze linie sa tak skomponowane dla Klienta, zeby koszty eksploatacji
byty jak najnizsze, a proces jest zautomatyzowany przy udziale
minimalnej obstugi.

Bufor zatadunkowy surowca

6 Podajnik
suchego

Kazda linia sktada sie 1
z ponizszych elementow

opisanych obok: 2 Podajnik na mtyn bijakowy 7 Szafa sterownicza

3 Mtyn bijakowy + bufor 8 Chtodnica peletu

Peleciarka/ granulator z
oprzyrzadowaniem

5 Przesiewacz peletu 10 Zgrzewarka

9 Nawazarka - waga

Twin A

4800

Dzieki rozwiazaniom, jakie stosujemy w naszych maszynach, nasze linie sa
elastyczne pod wzgledem surowcowym jak i wydajnosciowym oraz tanie
w eksploatacji.

W zwiazku z tym, ze jestesmy producentem tych linii i mamy do dyspozycji
maszyne do testow, zawsze proponujemy naszym Klientom proby
surowcowe, jak i wydajnosciowe dla materiatu, ktérego jeszcze nie znamy.
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e Linie peletujace

Nasze linie s modutowe, dzieki czemu Klient moze dostosowywac

wydajnos¢ do rozwoju swojej firmy, zapotrzebowania rynku albo 2« Twin
dostepnosci surowca. Po drugie moduty dziataja jako osobne linie, dzieki - 2000 kg/h
czemu jest pewno$¢ zachowania ciagtosci produkcji, poniewaz w razie
zatrzymania jednej maszyny, pozostate pracuja. Po trzecie, moduty

sa zoptymalizowane, dzieki czemu zajmuja mniej miejsca
| pobieraja znacznie mniej

w poréwnaniu z tradycyjnymi
granulatorami.

1/2 Twin - 500 kg/h
Twin - 1000 kg/h

2 x Twin - 2000 kg/h
automatyczna pakowarka

Zbiorniki/ bufory oraz ustawienie dobieramy do
potrzeb Klienta. Poniewaz uktady, ktére sa liniowe
moga byc¢ tez tamane, linie moga zajmowac naprawde mato miejsca.

UWAGAI!!! (ustawienie obok]

Najmniejsza kompletna linia do
peletu o wydajnosci 1000 kg/h.

Wysokos¢ catej Linii 3,5 m
W najwyzszym punkcie,
powierzchnia 5 mkw!

Wieksze wydajnosci budujemy na
bazie granulatoréw markowych,
Swiatowych producentow.
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Peleciarki Labora.Energy

Cecha wspdlna granulatora jest niskie zuzycie

pradu, wynoszace w zaleznosci od surowca i jego wtasciwego
przygotowania dla catej linii tylko 60 - 80 kWh/t dla trocin

I widrow.

Naped
z granulatorem

Granulator - wysoka sprawnos¢ uktadu i zywotnos¢ czesci odporne na

przeciazenia podczas pracy:

& Silnik IE3 Elvem/ Celma lub podobnej klasy wykonania, - gwarantuje wysoka
zywotnos¢ bez wymiany tozysk,

@ Przektadnia walcowo-wspotosiowa Motovario o podwyzszonym wspotczynniku pracy
I przeciazenia .FS” powyzej 1,7; - gwarantuje bezawaryjna prace pomimo wysokich
przecigzen, (dla silnika 45 K\W - "FS" - 2,4)

@ Przeniesienie napedu na wat gtéwny poprzez sprzegto ktowe - roztaczenie napedu
W razie powaznej awarii zabezpiecza pozostate czesci przed zniszczeniem,

& Matryca pierscieniowa - zamyka w sobie wszystkie sity powstate w wyniku
prasowania surowca,

@ 2 rolki z kontrolg temperatury tozysk z japofskimi tozyskami, - zwieksza zywotnosc,
@ Podajnik surowca z elektrycznym napedem sterowany automatycznie, zabezpieczony
obcym chtodzeniem, - zabezpiecza przed zniszczeniem,

Stot/ korpus/ wyposazenie/ czujniki - ogranicza obecnosc¢ operatora

i wybacza jego btedy:

@ Korpus zaprojektowany i wykonany tak, zeby obstuga do wymiany czesci
eksploatacyjnych byta jak najtatwiejsza, - utatwia | przyspiesza prace serwisowe,

. @ Na stole osadzono zbiornik przygotowanego surowca z mieszalnikiem

tozysk. i wygarniaczem, - przygotowanie materiatu do peletowania,

& Bufor - zamontowano 3 okienka rewizyjne oraz mechaniczne (obrotowe) czujniki
obecnosci surowca - operator z kazdego punktu widzi proces mieszania,

@ Na zbiorniku umieszczono mtyn bijakowy grawitacyjny, - wyréwnuje frakcje -
zabezpiecza przed niekontrolowanym zatrzymaniem sie maszyny,

Pomiar
temperatury

@ Kolektor zbiorczy odpylania - tylko jeden krdciec przytaczeniowy,

Ergonomia - utatwia prace operatora i redukuje jego obecnos¢ do minimum:
& /integrowana szafa sterownicza - brak platajacych sie kabli poza obszarem maszyny,

@ Panel operatorski umieszczony nad granulatorami - obserwacje, kontrola i regulacja
procesu w jednym miejscu,

& Lekkie elementy eksploatacyjne, matryca dla wydajnosci 400 - 750 kg/h wazy
zaledwie 24 - 27 kg - bardzo tatwa obstuga,

@ Maszyna jest oczujnikowana w taki sposéb, ze proces peletowania moze byc
automatyczny,

@ Automatyczne smarowanie rolek - eliminuje btedy operatora, wydtuza zywotnos¢
tozysk na rolkach,

@ /amontowana lampa na korpusie | w szafie elektrycznej - utatwia prace operatorowi,

Dtugos¢ czujnika.
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o Peleciarki

Sterowanie - automatycznie prowadzi proces - ogranicza obecnos¢
operatora - obniza koszty produkcji:

& System AUTO PILOT - operator na biezaco dostaje informacje na temat zblizajacych
sie alarmow i nieprawidtowosci dziatania linii - operator moze zareagowac zanim
nastapi awaria - zabezpiecza przed niekontrolowanym zatrzymaniem,

@ System SOFT START/ STOP - tagodne rozpedzanie i zatrzymanie linii - eliminuje
mozliwosc¢ zapieczenia sie matrycy - zabezpiecza tozyska i pozostate elementy
przed zniszczeniem - brak postojow z tym zwigzanych,

@ System TEMPOMAT - ciggte dazenie do zadanych parametréw pracy - podnosi
wydajnos¢, tagodzi chwilowe skoki natezenia, obniza koszty produkcji,
@ LINIA - sekwencyjne uruchamianie i wytaczanie wszystkich urzadzen - wybacza
btedy operatora,
@ TECHNOLOGIA:
™ ciagty pomiar parametrow i automatyczne nastawy — wzrost produktywnosci,
Mrecznie ustawiany podaJmk dodatkéw - zwieksza produktywnos¢, obniza
zuzywanie sie czesci eksploatacyjnych, utatwia peletowanie,
™ recznie ustawiany automat podawania wody - obniza zaangazowanie obstugi
W proces,
Modut o elek_trozawér powietrza - automatyczne czyszczenie komory peletowania -
automatycznego obniza zaangazowanie operatora w proces.

smarowania ™ Podawanie odpowiedniej ilosci surowca na mtyn bijakowy - zwieksza wydajnosc
przy jednoczesnym obnizeniu zuzycia pradu, obniza zaangazowanie obstugi
w proces.Zbiorniki/ bufory oraz ustawienie dobieramy do potrzeb Klienta.
Poniewaz uktady, ktére sa liniowe moga byc tez
tamane, linie moga zajmowac naprawde mato

miejsca.

Ponizej: Linia EVOL 500 w zespole silosow.

Powyzej: Linia Twin przystosowana do rozbudowy
o kolejny modut.

Po lewej: Linia 1/2 Twin
przystosowana do rozbudowy

o kolejny granulator oraz

o kolejna pleciarke Twin
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Worek z opcja
ptaskiego dna

byn.
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AN
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Widok z przodu
z dodatkowym podajnikiem
kubetkowym

Transporter
odbiorczey
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Automat pakujacy
do pelletu i ekogroszku

B = [ === - |

| Start l Stop anguage
-

lub innych produktéw nie zawierajacych pytu.

Automat jest przyznaczony do formowania, napetniania, uszczelnia-
nia i ciecia pakietow z folii polietylenowej. Wagowy dozator pozwala
na precyzyjnie odmierzenie wagi produktu. Maszyna pakuje produkty
sypkie, krystaliczne, ziarniste (bez pytu] tj.: pellet, piasek, ziarno, sél,

cukier itd.

Domyslnie automat wyposazony jest w przygotowywany na zamowie-
nie jeden kotniez dedykowany do konkretnej szerokosci opakowania.

Dostepne sa nastepujace mozliwosci formowania workow:

worek prosty, worek z ptaskim dnem, z dodatkowa
.Eurozawieszka” tzn. uchwytem - raczka typu .trzy palce”

Maszyny moga by¢ wyposazone w podajnik kubetkowy
do zbiornika zasypowego z przesiewaczem, transporter
automatycznego odbioru oraz termodrukarke.

Automat pozwala oszczedzic
wartoS¢ 1 etatu pracownika
oraz od 500 do 5000zt
na kosztach zakupu workéw
do recznego pakowania

(zaleznie od wolumenu produkc;ji)

Specyfikacja:

Widok od strony rolki podawcze;.
Maszyna w wersji podstawowe].

do 10 pak./min.
Wydajnos¢ np. worki 15 kg - 4,5/min - 4t/h
Zasilanie 380V, 50 Hz
Pobdér mocy 3,0 kW / godz.
Wymiary (WxSxD) max. 4500 mm x 1500 mm x 5500 mm
Dopuszczalne limity dozowania 1 kg - 30 kg (w zaleznoéci od produktu)
Doktadnos$¢ dozowania +/-15%
Zewnetrzna $rednica bobiny max. 500 mm
Kompresor - wydajnosé: 6 atmosfer, 200 |/min -
Folia od 20 do 150 mikron
D /S opakowania max. 700 x 500 mm ‘
Szerokos¢ folii max. 1050 mm u
Wysokos¢ zgrzewania max. 700 mm
Waga max. 700 kg
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SYSTEMY PAKOWANIA  \ — / e Automaty pakujace

Schemat automatu

\/

Podajnik kubetkowy >

jest wyposazeniem
opcjonalnym:

4544

3744

1140

1412

Przewaga naszej maszyny nad innymi:

e Deklaracja Zgodnosci CE wydana na terytorium UE

e Automat posiada legalizacje wagi, wymagana do produktéow pakowanych,
e (Czesci zapasowe w naszym magazynie w Poznaniu,

e Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny oraz teleserwis.
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o Paletyzator

SYSTEMY PAKOWANIA

PALETYZATOR

Jednostrumieniowy automatyczny paletyza-
tor potkowy
SMART - PAL LIFT

Paletyzator:

-Windowy/ potkowy/ ptaski
-Uktadanie catych warstw,
-Magazyn palet pustych
-Magazyn palet petnych

Oferujemy Panstwu innowa-
cyjny, polski produkt Labora.
Energy, pozwalajacy pakowac
do 720 szt. workdéw papie-
rowych/ jutowych, foliowych/ kartonéw na
godzine, przy maksymalnej masie do 50 kg. Maszyna zbudowana jest na kom-
ponentach takich marek jak pneumatyka SMC, sterowanie i napedy Mitsubishi
Electric, prowadnice liniowe Hivin.

Zasada dziatania:

Worki lub kartony sa podawane na stole rolkowym i odpowiednie
z nich sa obracane tak, zeby utworzy¢ gotowa linie warstwy. Dopy-
chacz przepycha linie warstwy do krawedzi tak, zeby przygotowac
miejsce dla kolejnej linii warstwy. Cata warstwa jest spychana na
winde zatadowcza, nastepnie winda jedzie na wtasciwa wysokos¢ |
spycha cata warstwe na palete.

Paletyzator wraz z kapturownica

ml—AEDRA Qy 09:37 11|

il it 216712 Opcjonalnie:
Inicjalizacja linil: * Rolotok utrzasajacy,

e Automatyczny magazyn palet,

e /esp6t podawania przektadek kartonowych
lub foliowych,

e Automatyczna owijarka palet,

e Automatyczny magazyn kapturéw foliowych
wraz z podajnikiem i tunelem obkurczajacym

e System klejenia opakowan do siebie - koszt
eksploatacji 1-2 zt netto/ palete

1. Bazowanie windy paletyzatora =
2. Bazowanie pétki paletyzatora
3. Bezpieczeristwo

Widok panelu sterowniczego.
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o Kapturownica

Automatyczna kapturownica z
systemem obkurczania model
Pakoman Safety Cap

INTELIGENTNE

PAKOMAN.PL
SYSTEMY PAKOWANIA

Niravmmi.

\
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Automatyczna kapturownica z systemem
naktadania i obkurczania kapturow

Kapturownica umozliwia natozenie kaptura z folii na palete z produktem

zapakowanym w workach. Pierwszym etapem jest rozwiniecie rekawa

folil na zadana dtugos¢. Nastepnie folia jest zgrzewana oraz ucinana. Tak

przygotowana folia zostaje roz-
ciggniecia i natozona na palete
umieszczona pod winda kaptu-
rownicy. Podczas powrotu windy
do punktu startowego kaptur jest
obkurczany gorgcym powietrzem.

1685,83

Typ Maszyny

Kapturownica

Wydajno$¢ maksymalna

12 palet/ h

Zasilanie

3 x 400 VAC 50 Hz / Pneumatyczne,

Moc zainstalowana

5 kW + 20 kW grzatki obkurczania,

Ciénienie pracy 0,6 - 0,8 MPa
Szerokos¢ rekawa folii 1200 mm
Maksymalna wysokosc¢ palety 1,7 m

Obstugiwany typ palety

Euro, Przemystowa max 1200 x 1200 mm,

Obstugiwany typ folii

Rekaw foliowy

Sterowanie cyklu obrobki

Automatyczne

Masa kapturownicy

400 kg

Wymiary kapturownicy Wysokosé
x Szerokosé x Dtugosé

2880 x 1710 x 3270 mm

Waga max.

700 kg

3312,80

(11 |la}

2606.41

e

RNFRGT
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Nagrzewnica powietrza zasilana pelletem,

Zastosowanie przede wszystkim dla obiektéw
wysokopowierzchniowych do szybkiego ich ogrzania, np.:
magazyny, hale produkcyjne, warsztaty samochodowe,

koscioty, szklarnie itp.

\ SPrownosc
\

Dostepne moce: 30/ 50/ 70/ 100/ 150/ 200/ 250/ 300 kW

Jak dziata oferowana nagrzewnica?

Gorgce spaliny powstate podczas spalania peletu przechodzg do komina poprzez krzyzowy wymiennik trzyciggowy, a
wentylator nadmuchowy schtadza wymiennik przekazujac ciepto na hale.

Regulowany wylot powietrza pozwala na skierowanie strumienia ciepta w dowolnym kierunku. Dzieki zastosowaniu
regulatoréw termostatycznych mozliwe jest rozprowadzenie powietrza w taki sposéb, aby w kazdym z maksymalnie 4
pomieszczen utrzymywana byta niezalezna temperatura.

Urzadzenie pozwala na wybor orientacji otwieranych drzwi — lewej lub prawej — co utatwia adaptacje podczas montazu.
Dodatkowo cata konstrukcja jest tatwa w czyszczeniu i serwisowaniu, co skraca do minimum czas konserwacji urzgdzenia.
Istnieje rowniez mozliwo$é dostarczenia nagrzewnicy z petng recyrkulacjg, co dodatkowo obniza koszty ogrzewania.

Cate urzadzenie cechuje tatwosc¢ eksploatacji, dzieki prostemu dostepowi do wymiennika. Nagrzewnica ponadto wykorzystuje
niezawodny system automatycznego odpopielania. Popiét gromadzi sie w specjalnym zbiorniku, do ktérego uzytkownik ma
tatwy dostep. Dzieki potgczeniu samoczyszczgcego palnika ROTARY oraz mechanizmu automatycznego odpopielania komory
paleniskowej, znaczgco wydtuzono czas bezobstugowej pracy urzadzenia.

Budowa nagrzewnicy:

Regulacja
wylotu powietrza

Dotykowy
sterownik
w obudowie

i Wymiennik
Wy]mo.war_ny przeciwpradowo-
popielnik krzyzowy
. Mechanizm
Opcja rusztu automatycznego

odpopielania

- mozliwos¢
awaryjnego
spalania drewna
f
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Nagrzewnica powietrza zasilana pelletem,

Zastosowanie przede wszystkim dla obiektéw
wysokopowierzchniowych do szybkiego ich ogrzania, np.:
magazyny, hale produkcyjne, warsztaty samochodowe,

koscioty, szklarnie itp.

\ SPrownosc
X

Dostepne moce: 30/ 50/ 70/ 100/ 150/ 200/ 250/ 300 kW

Jak dziata oferowana nagrzewnica?

Gorgce spaliny powstate podczas spalania peletu przechodzg do komina poprzez krzyzowy wymiennik trzyciggowy, a
wentylator nadmuchowy schtadza wymiennik przekazujac ciepto na hale.

Regulowany wylot powietrza pozwala na skierowanie strumienia ciepta w dowolnym kierunku. Dzieki zastosowaniu
regulatoréw termostatycznych mozliwe jest rozprowadzenie powietrza w taki sposéb, aby w kazdym z maksymalnie 4
pomieszczen utrzymywana byta niezalezna temperatura.

Urzadzenie pozwala na wybor orientacji otwieranych drzwi — lewej lub prawej — co utatwia adaptacje podczas montazu.
Dodatkowo cata konstrukcja jest tatwa w czyszczeniu i serwisowaniu, co skraca do minimum czas konserwacji urzgdzenia.
Istnieje rowniez mozliwo$é dostarczenia nagrzewnicy z petng recyrkulacjg, co dodatkowo obniza koszty ogrzewania.

Cate urzadzenie cechuje tatwosc¢ eksploatacji, dzieki prostemu dostepowi do wymiennika. Nagrzewnica ponadto wykorzystuje
niezawodny system automatycznego odpopielania. Popidt gromadzi sie w specjalnym zbiorniku, do ktérego uzytkownik ma
tatwy dostep. Dzieki potgczeniu samoczyszczgcego palnika ROTARY oraz mechanizmu automatycznego odpopielania komory
paleniskowej, znaczgco wydtuzono czas bezobstugowej pracy urzadzenia.

Budowa nagrzewnicy:

Regulacja
wylotu powietrza

Dotykowy
sterownik
w obudowie

. Wymiennik
Wy]mo.war_ny przeciwpradowo-
popielnik krzyzowy
. Mechanizm
Opc:ja_ r.uszt't'l automatycznego
- mozliwos¢ odpopielania
awaryjnego
spalania drewna
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NOWOSC Labora.Energy w roku 2025

Wiecej szczegotow w najblizszym katalogu.
Napisz do nas na email ora@labora.energy aby otrzyma¢ nowy katalog zaraz
po jego wydaniu.

GRANULATORY:

90/ 132/ 160 kW KOTLOWNIE | NAGRZEWNICE
0 wydajnosci: KONTENEROWE ZASILANE
1000/ 1500/ 2000 kg/h PELETEM

75/ 150/ 250/ 300/ 500/ 750 kW

RURY | CYKLONY STALOWE
OCYNKOWANE ORAZ INOX -
rowniez PREIZOLOWANE (OCIEPLONE)

BUFORY OKRAGLE | RUCHOME PODLOGI:
10/ 15/ 30/ 60/ 90 / 180 m3,
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Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian i modyfikacji oferowanych komponentéw urzadzen
w celu dostosowania ich do wyznaczonych obrébek i przeznaczenia, bez pogorszenia parametréow.

Zmiany i modyfikacje sg akceptowane przez Klienta i nie wymagaja jego zgody.

Rysunki, zdjecia, schematy i piktogramy traktowane sa przyktadowo i nie sa we wszystkich szczeg6tach
wigzace.

Oferta niniejsza ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu art.66
par.1 kodeksu cywilnego oraz innych wtasciwych przepisow.
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