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TECHNOLOGIE

Efektywne rozwigzania
dla produkcji pofermentu

Poferment stanowiacy produkt uboczny funkc(jonujacei
biogazowni znalazt swoje zastosowanie jako dobrej jakosci
nawdz organiczny. Zoptymalizowac jego produkcje moga
autorskie urzadzenia firmy Labora.Energy.

zestg praktyka jest nawozenie pdl mokrym
Cpofermentem, CO ma SW0jg przyczyne w wyso-
kich kosztach suszenia spowodowanych znaczacg
wilgotnoscig poczatkowa. Aby zniwelowac wydatki
zwiazane z suszeniem odpadéw pofermentacyjnych
mozemy wykorzystac cieplo odpadowe powstale
w jednostkach
kogeneracyjnych.
Nalezy jednak
pamietad, ze ze
wzgledu na niska
temperature
czynnika susza-
cego, koniecz-
ne jest mocne
przewiewanie
suszonego zloza. Tak przygotowany surowiec mozna
transportowac na wieksze odleglosci niz obornik
czy mokry poferment. Stanowi on takze odpowiedni
substrat do produkcji biopaliw statych, takich jak
pellet czy brykiet.

Konieczna sterylizacja

Bardzo istotnym aspektem wykorzystywania pofer-
mentu jako nawozu jest jego uprzednie przygoto-
wanie pod wzgledem mikrobiologicznym. Na etapie
kotricowym procesu, poferment musi przej$¢ szereg
badan mikrobiologicznych i parazytologicznych,

aby uzyskac pozytywna opinie poszczegdlnych

Suszarnie Labora. Energy mogg
zamieniaé opar w kondensat

z dodatkowym odzyskiem ciepla.
Opar w postaci kondensatu tatwiej
jest neutralizowac pod kgtem odorow

panstwowych instytutéw badawczych dotyczacych
przydatnosci pofermentu. Jezeli u zwierzat, od
ktérych pochodzi obornik wykorzystywany w bio-
gazowni, wystepowaly choroby, istnieje podejrzenie,
ze mogg by¢ one translokowane w inne obszary
poprzez nawozenie. Dlatego ustawodawca wymaga,
aby mikroorganizmy mogace
powodowaé zachorowania
zostaly zneutralizowane przez
proces sterylizacji, w Scisle
okre$lony sposdb dla danego

rodzaju surowca.

Wytyczne unijne

Przepisy unijne okreslajg, ze
materialy bedace produktami
ubocznymi pochodzenia zwierzecego, nieprzezna-
czone do spozycia przez ludzi, przetwarza sie — ste-
rylizuje przy pomocy tak zwanych metod standardo-
wych, w ktérych kluczows role odgrywaja czynniki
takie jak:

¢ rozdrabnianie;

v’ oddzialywanie temperaturowe;

v ci$nienie;

v czas tych oddzialtywar;

v oraz homogenizacja dla metod przeptywowych.

Wyréznia sie kilka metod sterylizacji, gdzie czynniki

powyzsze sg okreslone we wzajemnej korelacji. Przy



czym, w zaleznosci od metody stery-
lizacji, bierze sie pod uwage dwa lub
trzy parametry.

Jesli proces odbywa sie metodg prze-
plywowa, wymagana jest rejestracja
czasu i temperatury, o ktdrych mowa
powyzej, w sposéb ciagly, a takze
rozwiazan technologicznych zapew-
niajacych odpowiednie przetwarzanie

surowca.

Sposob na rosnace koszty

W odpowiedzi na zapotrzebowanie
rynku firma Labora.Energy, polski
producent suszarni i granulatoréw
oraz automatdéw pakujgcych, zaprojek-
towala i wykonala taka maszyne, ktéra
neutralizuje bakterie i zbiera dane dla
weterynarii. Maszyna jest jakby ,tamg’
(zatrzymuje i gromadzi oraz miesza
na czas sterylizacji) w linii, w ktorej
dostarcza sie gorace powietrze. Caly
proces jest monitorowany, co pozwala
zbiera¢ dane dla weterynarii.

W oparciu o powyzsze metody firma
Labora.Energy zrealizowata projekt
sterylizacji dla klienta, u ktérego
frakcja surowca jest ponizej 20 mm.
Zastosowano metode przetwarzania,
w ktorej istotne jest, aby temperatura
surowca wynosita minimum 70°C przez godzine

z cigglym mieszaniem. Nie wystarczy napisad, ze
obornik zostal poddany sterylizacji w takich warun-
kach, poniewaz na koticu sg prowadzone badania
weryfikacyjne.

Zeby proces przebiegt prawidtowo, sterylizowany
surowiec powinien by¢ podsuszony.

W innym przypadku ciepto przejdzie do wody
zawartej w surowcu i ulegnie wychlodzeniu, zamiast
przenikng¢ do surowca.

W powyzszym przykladzie Labora.Energy ciepto do
sterylizacji odzyskuje w wyniku rekuperacji procesu

suszenia. Od czaséw wzrostu cen energii takie rozwig-

zanie jest najkorzystniejsze dla klienta. Réwniez susze-

nie jest procesem energochtonnym, a Labora chwali
sie najbardziej efektywnym rozwigzaniem ze wzgle-

du na zuzycie ciepta i pradu (koszty eksploatacji).
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Suszarnie Labory moga zamienia¢ opar w kondensat

z dodatkowym odzyskiem ciepta. Opar w postaci kon-
densatu latwiej jest neutralizowac pod katem odordw.
Jezeli w Pafistwa firmie jest obornik lub poferment,
wymagajacy suszenia, podsuszenia lub sterylizacji, to
Labora.Energy na podstawie swoich zrealizowanych
projektow i dysponujac zespotem technologdw i kon-
struktoréw, moze Paristwa wspomdc w tym zadaniu.
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